leitz

Spannsysteme




Erlauterung der Kurzzeichen

A = MaB A LL = Linkslauf
a, = Schnittdicke (radial)
a, = Schnittdicke (axial) M = Metrisches Gewinde
ABM = Abmessung MBM = Mindestbestellmenge
APL = Abplattlange MC = Mehrbereichsstahl, beschichtet
APT = Abplatttiefe MD = Messerdicke
AL = Arbeitslange min” = Umdrehung pro Minute
AM = Anzahl Messer MK = Morsekonus
AS = Anti Schall (larmreduzierte Ausfiihrung) m min” = Meter pro Minute
ms” = Meter pro Sekunde
b = Auskraglange
B Breite n = zulassiger Drehzahlbereich
BDD = Bunddicke Mo = maximale Drehzahl
BEM = Bemerkung NAL = Nabenlage
BEZ Bezeichnung ND = Nabendicke
BH = Bestlickungshéhe NH = Nullhéhe
BO = Bohrungsdurchmesser NL = Nutzlédnge
NLA = Nebenlochabmessung
CNC Computerized Numerical Control NT = Nuttiefe
d = Durchmesser P = Profil
D = Durchmesser POS = Fréaserposition
DO = Nulldurchmesser PT = Profiltiefe
DA = AuBendurchmesser PG = Profilgruppe
DB Bunddurchmesser
DFC = Dust Flow Control (optimierte Spaneerfassung) QAL = Schneidstoffqualitat
DGL = Anzahl Doppelglieder
DIK Dicke R = Radius
DKN = Doppelkeilnut RD = Rechtsdrall
DP = Polykristalliner Diamant (PKD) RL = Rechtslauf
DRI Drehrichtung RP = Radius Fréasprofil
FAB = Falzbreite S = Schaftabmessung
FAT = Falztiefe SB = Schnittbreite
FAW = Fasewinkel SET = Set
FLD = Flanschdurchmesser SLB = Schlitzbreite
f, = Zahnvorschub SLL = Schlitzlange
f, effektiver Zahnvorschub SLT = Schlitztiefe
SP = Spezialstahl
GEW = Gewinde ST = Gusslegierungen auf Kobalt-Basis,
GL Gesamtléange z.B. Stellit®
GS = Grundschneide (Bohrschneide) STO = Schafttoleranz
SW = Spanwinkel
H = Hoéhe
HC = Hartmetall, beschichtet TD = Tragkorperdurchmesser
HD = Holzdicke (Werkstlickdicke) TDI = Tragkorperdicke
HL = Hochlegierter Werkzeugstahl TG = Teilung
HS Schnellarbeitsstahl (HSS) TK = Teilkreisdurchmesser
HW = Hartmetall
uT = Ungleichteilung der Schneiden
ID Identnummer
v = Isolierverglasung \ = Vorschneideranzahl
A = Schnittgeschwindigkeit
KBZ = Kurzbezeichnung v = Vorschubgeschwindigkeit
KLH = Klemmhohe VE = Verpackungseinheit
KM = Kantenmesser VSB = Verstellbereich
KN = Keilnut
KNL = Kombinationsnebenloch bestehend aus: WSS = Werkstlckstoff
2/7/42 2/9/46,35 2/10/60
z = Zahnezahl
L Lange ZA = Anzahl Zinken
I = Aufspannlénge ZF = Zahnform (Schneidenform)
LD = Linksdrall ZL = Zinkenlange
LEN Leitz-Norm

Hinweis im Katalog zur Relativitit der Diagramme und Tabellen

Die in den Diagrammen und Tabellen enthaltenen Aussagen sind abhéngig von den einzelnen Rahmenbedingungen und stellen Werte aus Versuchen dar, die
unter bestimmten definierten Bedingungen entstanden sind. Bei der konkreten Anwendung der Werkzeuge kénnen sich im Einzelfall Abweichungen aufgrund

besonderer Einsatzbedingungen ergeben. Unsere Berater geben dazu gerne detailliert Auskunft.



7. Spannsysteme

Ubersicht Spannsysteme

7.1.

711
7.1.2
71.3

7.2.
7.2
7.2.2

7.3.

7.3.1
7.3.2
7.3.3
7.3.4
7.3.5

7.4.

7.41
7.4.2
7.4.3

Spannelemente

Hydraulische Spannung - offenes System
Hydraulische Spannung - geschlossenes System
Spannblichsen

Schnellspannelemente
Hydraulische Spannung - geschlossenes System
Mechanische Spannung

Spannfutter
Schrumpfspannfutter
Hydrodehnspannfutter
Spannzangenfutter
Weldon-Futter
Bohrerspannsysteme

Spanndorne
Hydrodehnspanndorne
Frasdorne

Aufnahmen fUr Kreissageblatter

Alphabetisches Produktverzeichnis

Identnummern - Verzeichnis

DN OO

20
20
22

26
26
32
34
55
57

65
65
69
80

84

85




7. Spannsysteme

sageblatter

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Hydro-Duo Spannelement mit
integrierter Verdrehsicherung

7.1.1 Hydraulische Spannung -

offenes System

- Spannelement mit Spann-
mutter

- Spannelement mit Deckring
und Spannschrauben

7.1.3 Spannbiichsen
- Flanschblchse fur Kreissége-
blatter mit BO 65

o

7.2.2 Mechanische Spannung
- Schnellspannelement
Typ 110 fur Ritzsdgen und
Fraswerkzeuge

) Spindel ohne Spindel mit Spindel mit Spindel mit
Schnitt- Verdrehsicherung Verdrehsicherung Verdrehsicherung HSK-F 63 mod.
stelle - Keilnut - Sechskant a
~ Spindel D 30
Spindel D 40
Werk-
zeugtyp
Kreis- y f *! S. 10 .3 S. 16 © S8.72

7.4.2 Frasdorne
- Frasdorne HSK-F 63 mod.
A=12,5,20,52 mm

Zerspaner

7. S.10
g

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Hydro-Duo Spannelement mit
integrierter Verdrehsicherung

7.1.3 Spannbiichsen

- Flanschbiichse fiir Fras- und
Zerspanerwerkzeuge mit
BO 80

Q"

7.2.2 Mechanische Spannung
- Schnellspannelement
Typ 160 fur Fraswerkzeuge
und Zerspaner

ﬁiﬂ S.13

7.1.2 Hydraulische Spannung

- Hydro-Spannelement flir Fra-
ser und Zerspanerwerkzeuge
ftir BO 60 und 80

@ S. 20

7.2.1 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Schnellspannelement Typ 160
Hydro fir Fraswerkzeuge und
Zerspaner

@

7.2.1 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Schnellspannelement Typ 160
Hydro-Duo fiir Fraswerkzeuge
und Zerspaner

7.4.2 Frasdorne
- Frasdorne HSK-F 63 mod.
A=12,5,20,52 mm

Fraser /
Messerkopfe

S.6

=

7.1.1 Hydraulische Spannung -

offenes System

- Spannelement mit Spann-
mutter

- Spannelement mit Deckring
und Spannschrauben

=

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Spannelement mit Spann-
mutter

- Spannelement mit Deckring
und Spannschrauben

S.7

7.1.3 Spannbiichsen

- Flanschbiichse fiir Fras- und
Zerspanerwerkzeuge mit
BO 80

(0N

7.2.2 Mechanische Spannung
- Schnellspannelement
Typ 110 fur Ritzsagen und
Fraswerkzeuge

i: S.13

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Hydro-Spannelement fiir Fra-
ser und Zerspanerwerkzeuge
ftir BO 60 und 80

4

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Hydro-Spannelement fir
Spindel d 40 fir Werkzeuge
mit BO 60

== S.12
=

- Hydro-Spannelement fiir
Spindel d 30 und fur
Werkzeuge mit BO 60

Ea S.63

7.4.1 Hydrodehnspanndorne
- Hydro-Spanndorn HSK-F 63
mod. fir Werkzeuge mit BO 60

g & S 64

7.4.1 Hydrodehnspanndorne

- Hydro-Spanndorn HSK-F 63
mod. mit stufenloser
Feinverstellung fiir Werkzeuge
mit BO 60

@ S. 72

7.4.2 Frasdorne
- Frasdorne HSK-F 63 mod.
A =12,5,20,52 mm




7. Spannsysteme

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Hydro-Duo Spannelement mit
integrierter Verdrehsicherung

7.2.2 Mechanische Spannung
- Schnellspannelement
Typ 160 fur Fraswerkzeuge
und Zerspaner

7.2.1 Hydraulische Spannung -
geschlossenes System
- Schnellspannelement
Typ 160 Hydro fur Fraswerk-
zeuge und Zerspaner

7.2.1 Hydraulische Spannung -
geschlossenes System
- Schnellspannelement
Typ 160 Hydro-Duo fiir Fras-
werkzeuge und Zerspaner

Spindel ohne Spindel mit Spindel mit Spindel mit
Schnitt- Verdrehsicherung Verdrehsicherung Verdrehsicherung HSK-F 63 mod.
stelle - Keilnut - Sechskant s
: Spindel D 30
Spindel D 40
Werk-
zeugtyp
Fraser / & S. 10 S. 24 ; S. 20
Messerkopfe { f '@ @

Frasersatze /
Messerkopf-
sétze

& So6

7.1.1 Hydraulische Spannung -

offenes System

- Spannelement mit Spann-
mutter

- Spannelement mit Deckring
und Spannschrauben

=

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Spannelement mit Spann-
mutter

- Spannelement mit Deckring
und Spannschrauben

T

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Spannelement mit Deckring
Spannschrauben und Verdreh-
sicherung

=

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Hydro-Duo Spannelement mit
2-Kammern Axialkolben-
spannung und Feinverstellung

m S.18

7.1.3 Spannbtichsen

- Spannbiichse mit Deckring
und Verdrehsicherung

- Spindelfullringe mit Verdreh-
sicherung

s.19
-3

S.7

7.1.3 Spannbiichsen
- Reduzierbiichse mit Bund
- Reduzierbiichse ohne Bund

& S. 11

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Hydro-Spannelement fir
Spindel d 40 und fur
Werkzeugsatze mit BO 60

= S.12
=

- Hydro-Spannelement fiir
Spindel d 30 und fiir
Werkzeuge mit BO 60

~=_ S.14

-

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Hydro-Duo Spannelement mit
Doppelkolbenspannung und
Feinverstellung

=

7.1.2 Hydraulische Spannung -

geschlossenes System

- Hydro-Duo Spannelement mit
2-Kammern Axialkolben-
Spannung und Feinverstellung

Ea S.63

7.4.1 Hydrodehnspanndorne
- Hydro-Spanndorn HSK-F 63
mod. fir Werkzeuge mit BO 60

0- A\ s.64

7.4.1 Hydrodehnspanndorne

- Hydro-Spanndorn HSK-F 63
mod. mit stufenloser
Feinverstellung fiir Werkzeuge
mit BO 60

@ S.72

7.4.2 Frasdorne
- Frasdorne HSK-F 63 mod.
A=12,5,20, 52 mm




7. Spannsysteme

7.3.1 Schrumpfsp.futter
y 8.3
W s.37

S. 38
7.3.3 Spannzangenfutter

7.3.3 Spannzangenfutter

7.3.1 Schrumpfsp.futter
= S. 38

g

7.3.3 Spannzangenfutter

Schnitt- -~ SK 30 BT 30 SK 40 HSK-F 50
stelle , BT 35

Werk-

zeugtyp

Schaftober-| - S. 27 : . S.39 i S.27 S. 40

fraser A W - S. 41

7.3.3 Spannzangenfutter

Messer- = S.27
kopfe mit .--‘
Schaft

7.3.1 Schrumpfsp.futter

= S. 36
S. 37
S. 38

7.3.3 Spannzangenfutter

g

i Vv 8.39

7.3.3 Spannzangenfutter

= : S. 27

7.3.1 Schrumpfsp.futter

i__,_.;'. S. 38

7.3.3 Spannzangenfutter

& S 40
@ S. 41

7.3.3 Spannzangenfutter

Bohrungs- » S.68
werkzeuge |g S. 69

7.4.2 Frésdorne

, 3 S.6

7.4.2 Frasdorne +
~ S.39

o

7.3.3 Spannzangenfutter

\yssg

7.4.2 Frésdorne

i » S.67

7.4.2 Frasdorne +

&\ S.40
o

7.3.3 Spannzangenfutter

Kreissdge- | =a,' S.79
blatter
U |7.4.3 Aufnahme fur
Sé&geblatter +

v S.68

Jseg

7.4.2 Frésdorne

ii S.79

7.4.3 Aufnahme fur
Sé&geblatter +

. S.68

‘ysag

7.4.2 Frésdorne

Bobhrer, =1 S.27
Schaft -
zylindrisch

7.3.1 Schrumpfsp.futter

0 s.36
W S. 37

7.3.3 Spannzangenfutter

s , S.61

i v S.39

7.3.3 Spannzangenfutter

S.27

‘{L

7.3.1 Schrumpfsp.futter
S.38

i

7.3.3 Spannzangenfutter
S. 61

¥

7.3.5 Bohrerspannfutter

A S 40
@ S. 41

7.3.3 Spannzangenfutter

7.3.5 Bohrerspannfutter
Bohrer, & S.27
Schaft 2
zylindrisch
mit Spann- |7-3.1 Schrumpfsp.futter
flache B S 36
: W s.37
S. 38
7.3.3 Spannzangenfutter
S. 61

]

.3.5 Bohrerspannfutter

. s.39

7.3.3 Spannzangenfutter

S. 27

Q;

~

.3.1 Schrumpfsp.futter
S.38

o

~

.3.3 Spannzangenfutter
S. 61

v

~

.3.5 Bohrerspannfutter

7.3.3 Spannzangenfutter




7. Spannsysteme

HSK-E 63 - HSK-F 63 Gewinde-
schaft
mit /
ohne
Passsitz

s, > X S.28 @ S. 47

7.3.1 Schrumpfsp.futter 7.3.1 Schrumpfsp.futter 7.3.3 Spannzangenfutter
= . S.42 ) S.32

L o

7.3.3 Spannzangenfutter

-

~

.3.2 Hydrodehnsp.futter

S. 44
S. 45
S. 46

.3.3 Spannzangenfutter

= S.28

'

7.3.1 Schrumpfsp.futter

S. 42
S. 43

~

.3.3 Spannzangenfutter

~

~

~

[

S.28

&y

2l

.3.1 Schrumpfsp.futter
S. 32

.3.2 Hydrodehnsp.futter

S. 44
S. 45
S. 46

.3.3 Spannzangenfutter

& S. 47

7.3.3 Spannzangenfutter

S. 63

AV

S.70

7.4.1 Hydrodehnspanndorne

7

EEN

S.63

.4.1 Hydrodehnspanndorne

S. 71

B a S.65

7.4.1 Hydrodehnspanndorne

_a s.73
@ S.74
S.75

'

7.3.1 Schrumpfsp.futter

S. 42
S. 43

o

~

.3.3 Spannzangenfutter

S. 61

~

.3.5 Bohrerspannfutter

~

-

~

v

c

.3.1 Schrumpfsp.futter
S. 44

S. 45
S. 46

.3.3 Spannzangenfutter

S. 61

.3.5 Bohrerspannfutter

7.4.2 Frasdorne 7.4.2 Frasdorne 7.4.2 Frésdorne
ﬂ S.79 ii S. 79
7.4.3 Aufnahmen fiir 7.4.3 Aufnahmen fur
Kreissageblatter + Kreisségeblétter - univers. +
i S.70 ‘s = S. 71
7.4.2 Frésdorne 7.4.2 Frasdorne
@  S.78
7.4.3 Aufnahmen fur
Kreisségeblatter
¢ S.28 g S. 28

L

S. 28

(1»

~

.3.1 Schrumpfsp.futter

S. 42
S. 43

©

~

.3.3 Spannzangenfutter
S. 61

7.3.5 Bohrerspannfutter

~

~

7.

S

i

S.28

&

c

.3.1 Schrumpfsp.futter
S. 44
S. 45
S. 46

.3.3 Spannzangenfutter

S. 61

3.5 Bohrerspannfutter

7.3.5 Bohrerspannfutter
Schnellspannausfihrung

' S. 57

7.3.5 Bohrerspannfutter
konventionell




7. Spannsysteme 7.1 Spannelemente M
7.1.1 Hydraulische Spannung - offenes System

Spindel ohne Verdrehsicherung

Anwendung:
Spannelement zum zentrischen, spielfreien Spannen von Fraswerkzeugen und
Messerkopfen.

Maschine:
Maschinen mit Hochgenauigkeitsspindeln, z.B. Profilfrasmaschinen etc.

Technische Information:
Hydro-Duo offenes Spannsystem = Aufbau der Hydrospannung mittels Fettpresse.
Fur Rechts- und Linkslauf gleichermaBen geeignet.

Mit Spannmutter

PH 130 0 01
d BO NL L GL ND DB ID
mm mm mm mm mm mm mm
60 40 60 75 100 100 102 030503 e
60 50 60 75 100 100 102 030507 e
60 50 40 55 80 80 102 030515 @
Ersatzteile:
BEZ ABM ID

mm
HakenschlUssel verstellbar D90/155; L290; DIN1816; Zapfen 6 005462 ¢
Fettpresse 008239 e
Fettkartusche fur Hydrobiichse 007934 o
Schmiernippel M10x1 007935 o

Mit Deckring und Spannschrauben

PH 130 0 02
Hydro-Duo-Spannelement PH 130 0 01 d BO NL L GL ND DB TK 1D
mit Spannmutter mm mm mm mm mm mm mm mm
50 40 98 105 130 100 92 65 030600 e
60 50 98 105 130 130 102 75 030602 o
?0“,\ Ersatzteile:
s BEZ ABM ID
2L mn
= Schraubendreher SW5 005452 e
° Fettpresse 008239 e
Fettkartusche fur Hydrobuichse 007934 o
9*{,1\'&0 Schmiernippel M10x1 007935 o
0 Zylinderschraube mit ISK M6x70 005936 o
Zylinderschraube mit ISK M6x120 005942 o

Hydro-Duo-Spannelement PH 130 0 02
mit Deckring und Spannschrauben

Klemmringe ohne Gewinde

TD 8700
D B BO ID
mm mm mm
100 25 40 030700 o
100 25 45 030701 o
100 25 50 030702 o
Klemmring ohne Gewinde
6 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme 7.1 Spannelemente M
7.1.2 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

Spindel ohne Verdrehsicherung

Anwendung:
Spannelement zum zentrischen Spannen von Fraswerkzeugen, Fraswerkzeugséatzen
und Messerkdpfen.

Maschine:
Maschinen mit Hochgenauigkeitsspindeln, z.B. Profilfrdsmaschinen,
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsanlagen, Fenstermaschinen etc.

Technische Information:

Hydro-Duo geschlossenes Spannsystem = Aufbau der Hydrospannung durch
Betatigung des integrierten Spannsystems ohne Fettpresse. Fir Rechts- und
Linkslauf gleichermaBen geeignet.

Mit Spannmutter

PH 1300 05
d BO NL L GL ND DB ID
mm mm mm mm mm mm mm
60 50 63 77 100 100 122 031601 o
70 60 43 57 80 80 130 031604
Ersatzteile:
BEZ ABM ID
mm
Hakenschlussel verstellbar D90/155; L290; DIN1816; Zapfen 6 005462 o

Mit Deckring und Spannschrauben

PH 130 0 06
d BO NL L GL ND DB TK ID
mm mm mm mm mm mm mm mm
Hydro-Duo-Spannelement PH 130 0 05 60 50 52 60 83 83 122 75 031650 ¢
mit Spannmutter Ersatzteile:
BEZ ABM ID
ND mm
L Schraubendreher SW 5 005452 o
NL Zylinderschraube mit ISK M6x70 005936 o

o Klemmringe ohne Gewinde
ST TD 8700
e D B BO ID
mm mm mm
GL 100 25 45 030701 o
100 25 50 030702 o
Hydro-Duo-Spannelement PH 130 0 06
mit Deckring und Spannschrauben
Klemmring ohne Gewinde
® ab Lager lieferbar 7

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme 7.1  Spannelemente M
7.1.2 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

Spindel ohne Verdrehsicherung

Anwendung:
Spannelement zum zentrischen, spielfreien Spannen von Werkzeugsétzen, speziell fir
Fensterwerkzeuge auf Hubspindel-Maschinenanlagen.

Maschine:
Maschinen mit Hochgenauigkeitsspindeln, z.B. Profilfrasmaschinen,
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsanlagen, Fenstermaschinen etc.

Technische Information:

Hydro-Duo geschlossenes Spannsystem = Aufbau der Hydrospannung durch
Betatigung des integrierten Spannsystems ohne Fettpresse.

Gesamtlange der Biichsen werden nach Bedarf angeglichen.

Mit Deckring, Spannschrauben und Verdrehsicherung

PH 130013
d BO NL L GL ND DB TK ID
mm mm  mm mm mm mm mm  mm
50 40 35-55 43 - 63 80 80 93 65 031658 o
50 40 55-75 63 - 83 100 100 93 65 031659 e
50 40 75-95 83 -103 120 120 93 65 031660 o
60 40 95-115 103-123 140 140 93 75 031661 o
60 50 35-55 43 -63 80 80 93 75 031655 o
60 50 55-75 63 - 83 100 100 93 75 031652
60 50 75-95 83 -103 120 120 93 75 031653
60 50 95-115 103-123 140 140 93 75 031654 o
60 50 115-135 123-143 160 160 93 75 031657 o
Ersatzteile:
o N =1 I BEZ gernM BEM ID
Zylinderschraube mit ISK M6x50 005932 o
Zylinderschraube mit ISK M6x70 005936 o
Zylinderschraube mit ISK M6x90 005939 o
l: Zylinderschraube mit ISK M6x100 005940 e
{—'—'* Zylinderschraube mit ISK M6x110 005941 o
) Zylinderschraube mit ISK M6x130 006542 o
__Lmin_ Zylinderschraube mit ISK M6x150 006400 o
L max Senkschraube Torx® 15 M4x6 fur Passfeder 3 007436 o
GL Senkschraube Torx® 15 M4x10-12.9 fur Passfeder 1,2,4 007437 e
Passfeder 1 19x8x7 008525 o
Hydro-Duo-Spannelement PH 130 0 13 Passfeder 2 10x8,5x6,5 008526 o
mit Deckring, Spannschrauben und gaﬁsfe%er 3(; o 18%8;3,5 83222; :
: chraubendreher
Verdrehsicherung Schraubendreher, Torx® Torx® 15 117507 o
Deckring mit Verdrehsicherung
TR 1120
D BO TK B ID
mm mm mm mm
85 50 65 8 008245
93 60 75 8 008222 o
8 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme 7.1 Spannelemente M
7.1.2 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

Spindel ohne Verdrehsicherung -
Hydro-Duo-Spannelement mit stufenloser
Feinverstellung von 2-teiligen Werkzeugsatzen

Anwendung:

Hydro-Duo-Spannelement mit Feingewinde und Axialkolbenspannung zur
stufenlosen Verstellung von 2-teiligen Werkzeugséatzen. Zusatzlicher Klemmring zur
Verdrehsicherung.

Maschine:
Maschinen mit Hochgenauigkeitsspindeln, z.B. Profilfrasmaschinen,
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsanlagen etc.

Technische Information:

Hochgenaue Feingewinde-Verstellung mittels 0,01 mm Skala zur Feineinstellung von
2-teiligen Frasersétzen mit hoher Wiederholgenauigkeit. Verstellbereich 10 mm.
Wartungsfreier Spannmechanismus des Hydrauliksystems.

Mit Hydro-Duo 2-Kammern Axialkolbenspannung und Feinverstellung
PH 1300 11

d BO BO NL L GL ND DB VSB TK ID
mm mm in mm mm mm mm mm mm
80 40 3356-435 88 108 108 120 10 100 0315550
100 50 60 - 70 102 117 117 140 10 120 030566 e
100 53,97 21/8“ 60-70 102 112 117 140 10 120 031552 ¢
Ersatzteile:
BEZ ABM ID
mm
Schraubendreher SW 5 005452 o
Klemmringe ohne Gewinde
Hydro-Duo-Spannelement mit TD 8700
AXiaIkoIbenspannung und D B BO BO ID
Feinverstellung PH 130 0 11 mm mm mm m
B 80 14 40 030713
=] 80 14 45 030714
| 80 14 50 030716
~/—}——+i =r
I
- __l —
I
Klemmring ohne Gewinde
® ab Lager lieferbar 9

0 kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme

7.1 Spannelemente M

7.1.2 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

GL

B

Ringsatz

Bohrbild fir Werkzeuge zur Montage auf:

Hydrobuchse ID 030555 und 030557

Spindel ohne Verdrehsicherung - Hydro-Duo-
Spannelement fiir Sagen, Fraser und Zerspaner

Anwendung:

Hydro-Duo-Spannelement zum hochgenauen Spannen und flexiblen Positionieren
von Séagen, Frasern und Zerspanern auf Spindeln ohne Verwendung von
Zwischenringen und Spindelmutter.

Maschine:
Vielblatt-Kreissdgemaschinen, Vierseiten-Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler etc.

Technische Information:
Geschlossenes Hydraulik-Spannsystem mit wartungsfreier Druckkolbenmechanik.

Mit integrierter Verdrehsicherung

PH 130010
d BO NLA NL L GL ND DB TK ID
mm mm = mm mm mm mm ~mm mm = mm

60 40  3/M6/75 35 35 69 69 100 75 030572 e

60 50 3/M6/75 35 35 69 69 100 75 030574 ¢

90 70 6/M6/106 35 35 70 70 120 106 030571
115 100 6/M6/131 14 14 49,5 495 145 131 030557 e
115 100 6/M6/131 48,5 485 84 84 145 131 030555 e

mit Spannschrauben.

Ringsatz, Leichtmetall verschraubt, zur Montage von Sigen

AT 102 0

D B BO NLA ID

mm mm mm mm

120 30 90 6/7/106 028482
145 44 115 6/7/131 028480 o

Zwischenringe aus Stahl, zur Montage von Ségesatzen

TR 1000

D B BO NLA ID

mm mm mm mm

120 0,5 90 8/7/106 028679 o
120 1 90 8/7/106 028680 e
145 0,5 115 8/7/131 028683 o
145 1 115 8/7/131 028684 o
145 3 115 8/7/131 028685
145 ) 115 8/7/131 028686

Hydroblchse ID 030571 Hydroblchse ID 030572 und 030574

10

® ab Lager lieferbar
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7. Spannsysteme 7.1 Spannelemente M
7.1.2 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

Spindel mit Verdrehsicherung - Sechskant HF-Spindel 40
Hydro-Duo-Spannelement

Anwendung:

Hydro-Duo-Spannelement zur spielfreien Aufspannung von Fraswerkzeugen auf
Hochgenauigkeitsspindel mit Sechskant-Verdrehsicherung (HF-Spindel) fir hohe
Rund- und Planlaufgenauigkeit.

Maschine:
Maschinen mit Hochgenauigkeitsspindeln, z.B. Profilfrasmaschinen,
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsanlagen etc.

Technische Information:

Geschlossenes Hydraulik-Spannsystem mit wartungsfreier Druckkolbenmechanik.
Drehzahl n,,,, 12000 min'.

Achtung: Maximale zulédssige Drehzahl der montierten Werkzeuge beachten!

Mit Deckring und Spannschrauben, fiir Werkzeugsétze mit Bohrung 60 mm
PH 130 0 04

d BO NL L GL ND DB TK ID
mm mm mm mm mm mm mm mm
60 40 68 68 96,5 88 118 75 030559 e
Spindelbefestigung bestehend aus:
Spannscheibe, Spannschraube, Sechskantschlissel, Gegenhalter.
Ersatzteile:
BEZ ABM ID
a mm
Spindelbefestigung fur HF-Spindel HF 40 066473 o
Schraubendreher SW 5 005452 o
L
Hydro-Duo-Spannelement PH 130 0 04
® ab Lager lieferbar 11
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7. Spannsysteme 7.1 Spannelemente M
7.1.2 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

Spindel mit Verdrehsicherung - Sechskant HF-Spindel 30
Hydro-Spannelement

Anwendung:

Hydro-Spannelement zur spielfreien Aufspannung von Fraswerkzeugen auf
Hochgenauigkeitsspindel mit Sechskant-Verdrehsicherung (HF-Spindel 30) fir hohe
Rund- und Planlaufgenauigkeit.

Maschine:
Maschinen mit Hochgenauigkeitsspindeln Durchmesser 30 mm, z.B.
Kantenanleimmaschinen, Doppelendprofiler, Profilfrasmaschinen etc.

Technische Information:

Geschlossenes Hydraulik-Spannsystem mit wartungsfreier Druckkolbenmechanik.
Bedienerfreundliche axiale Betatigung der Hydro-Spannschraube von oben.
Verdrehsicherung auf der Spindel durch einen entsprechenden Sechskant in der
Spindelbefestigung. Drehzahl n,,,, 12000 min-T.

Achtung: Maximale zuldssige Drehzahl der montierten Werkzeuge beachten!

Fiir Fraswerkzeuge mit Bohrung 60 mm

4xM6 TK 75 PH1300
) d d BO NL L GL ND DB TK ID
mm mm mm mm mm mm mm mm

60 30 40 - 60 60 72,5 67 85 75 030567 o

Spindelbefestigung bestehend aus:

‘E . Spindelbefestigungselement, Spannschraube, Sechskantschllssel, Gegenhalter.

g 2 5

Ersatzteile:

BEZ ABM ID

mm

Spindelbefestigung fur HF-Spindel HF 30 066563 e

Schraubendreher SW 5, L 150 005501 o
Hydro-Spannelement PH 130 0
12 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
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7. Spannsysteme 7.1 Spannelemente M
7.1.2 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

Spindel mit Verdrehsicherung - Sechskant HF-Spindel 40
Hydro-Spannelement

Anwendung:

Hydro-Spannelement zur spielfreien Aufspannung von Zerspan-/Fraswerkzeugen
auf Hochgenauigkeitsspindel mit Sechskant-Verdrehsicherung (HF-Spindel) fir hohe
Rund- und Planlaufgenauigkeit.

Maschine:
Maschinen mit Hochgenauigkeitsspindeln, z.B. Profilfrasmaschinen,
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsanlagen etc.

Technische Information:

Geschlossenes Hydraulik-Spannsystem mit wartungsfreier Druckkolbenmechanik.
Drehzahl n,,,, 12000 min'.

Achtung: Maximale zulédssige Drehzahl der montierten Werkzeuge beachten!

Fiir Fraswerkzeuge und Zerspaner mit Bohrung 60/80 mm

PH 130 0 03
d BO NL L GL ND DB TK ID
L mm mm mm mm mm mm mm mm
60 40 18 18 96,5 80,3 118 100 061702 o
NL 80 40 18 18 96,5 80,3 118 100 061703 o
Spindelbefestigung bestehend aus:
Spannscheibe, Spannschraube, Sechskantschlissel, Gegenhalter.
Ersatzteile:
BEZ ABM ID
- el ——— — . L © m mm
ﬂ ¥l 8 Spindelbefestigung fir HF-Spindel HF 40 066473 o
ND
GL
Hydro-Spannelement PH 130 0 03
® ab Lager lieferbar 13
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7. Spannsysteme 7.1 Spannelemente M
7.1.2 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

Spindel mit Verdrehsicherung - Sechskant HF-Spindel 40
Hydro-Duo-Spannelement, verstellbar

Anwendung:

Hydro-Duo-Spannelement zur spielfreien Aufspannung von Fraswerkzeugen auf
Hochgenauigkeitsspindel mit Sechskant-Verdrehsicherung (HF-Spindel). Ausfiihrung
mit Feinstgewinde und Doppelkolbenspannung zur stufenlosen Verstellung von
2-teiligen Werkzeugsatzen auf der Spindel.

Maschine:
Maschinen mit Hochgenauigkeitsspindeln, z.B. Profilfrasmaschinen,
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsanlagen etc.

Technische Information:

Geschlossenes Hydraulik-Spannsystem mit wartungsfreier Druckkolbenmechanik.
Drehzahl n,, 12000 min-".

Doppelkolbenspannung = unabhangiges Spannen: Spannelement zur Spindel und
Spannelement zum Werkzeug.

Achtung: Maximale zuléassige Drehzahl der montierten Werkzeuge beachten!

Mit Doppelkolbenspannung und Sechskant-Verdrehsicherung, Feinverstellung

d PH 130 0 07
@.‘ d BO NL L GL ND DB TK VSB ID
( . mm mm  mm mm  mm mm mm  mm

! 60 40 57-59 68 96,5 80 122 75 2 030553 o

| 60 40 49-59 68 106,5 80 122 75 10 030556 o
o | Lieferumfang: Duo-Spannelement komplett mit Zubehor fir Fraserbefestigung und
| Verstellmechanismus.

|

! Ersatzteile:

DB BEZ ABM ID

mm

Hydro-Duo-Spannelement mit Schraubendreher SW 5 005452 o
Feinverstellung PH 130 0 07
14 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
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7. Spannsysteme

7.1 Spannelemente M

7.1.2 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

Spindel mit Verdrehsicherung - Sechskant HF-Spindel 40
Hydro-Duo-Spannelement, verstellbar

Anwendung:

Hydro-Duo-Spannelement zur spielfreien Aufspannung von Fraswerkzeugen auf
Hochgenauigkeitsspindel mit Sechskant-Verdrehsicherung (HF-Spindel). Ausfiihrung
mit Feinstgewinde und Axial-Doppelkolbenspannung zur hochgenauen stufenlosen
Verstellung von 2-teiligen Werkzeugséatzen auf der Spindel.

Maschine:
Maschinen mit Hochgenauigkeitsspindeln, z.B. Profilfrasmaschinen,
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsanlagen etc.

Technische Information:

Geschlossenes Hydro-Duo-Spannsystem mit Axial-Doppelkolbenspannung =
unabhangiges Spannen: Spannelement zur Spindel und Spannelement zum
Werkzeug.

Mit Doppelkolbenspannung und Sechskant-Verdrehsicherung, Feinverstellung
PH 1300 14
d BO NL L GL ND DB TK VSB ID

mm mm mm mm mm mm mm mm
80 40 33,5-43,5 88 108 80 120 100 10 031560 e
80 40 44,4 -54,4 88 108 80 120 100 10 030562 O

Ersatzteile:
BEZ ABM ID
mm

Schraubendreher SW 5 005452 o
Hydro-Duo Spannelemente mit
Axialkolbenspannung und
Feinverstellung PH 130 0 14

® ab Lager lieferbar 15

0 kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme

7.1 Spannelemente

7.1.3 Spannbiichsen

6xM6 TK

NL

Flanschbiichse TB 300 0

Flanschbiichse

Anwendung:

Flanschblchse flr die Montage von Ritz- und Nutkreissageblattern.

Maschine:

Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsanlagen etc.

Technische Information:

Fur Standardspindel (DKN). Stahlkorper einsatzgehartet mit hoher Plan- und
Rundlaufgenauigkeit. Spindelbefestigungsteile z.B. Spannscheibe sind Teil der

Maschine.

Fiir Kreissédgeblatter mit Bohrung 65 mm

TB 3000
Maschine d BO

mm  mm
Homag, IMA 65 30 DKN
Homag, IMA 65 35 DKN

NL L GL

mm mm mm

22 22 9
2 22 95

ND DB
mm  mm
63 110
63 110

TK ID

mm

90 065600 o
90 065606 o

Bei Bestellung von ID 65600 priifen, ob Befestigungsscheibe ID 66567 bendtigt wird.

Ersatzteile:
BEZ

Senkschraube mit ISK
Spindelbefestigung links flr
Biichse ID 65600
Spindelbefestigung rechts flr
Biichse ID 65600
Spindelbefestigung links flr
Biichse ID 65606
Spindelbefestigung rechts fir
Bichse ID 65606
Befestigungsscheibe fiir
Biichse ID 65600

Maschine

Homag, IMA
Homag, IMA
Homag, IMA
Homag, IMA

Homag, IMA

ABM

mm
M6x10
48x24x18

48x24x18
60x18x21
60x18x21

40x9x17

ID

005780 o
066561 o

066562

116015 o

116016 o

066567

16
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7. Spannsysteme 7.1 Spannelemente M
7.1.3 Spannbiichsen

Flanschbiichse

Anwendung:
Flanschblichse zur Montage von Fras-, Segment-, Kompakt- und Foldingzerspanern.

Maschine:
Doppelendprofiler, Keilzinkenanlagen, Kantenbearbeitungsmaschinen etc.

Technische Information:

Fur Standardspindel (mit oder ohne KN/DKN). Stahlkdrper einsatzgehértet mit hoher
Plan- und Rundlaufgenauigkeit. Spindelbefestigungsteile z.B. Spannscheibe sind Teil
der Maschine.

Fiir Fras- und Zerspanwerkzeuge mit Bohrung 80 mm
TB 300 0, TB 300 0 01, TB 300 0 03, TB 300 0 06, TB 300 0 08, TB 300 0 11,

TB 300012
Maschine d BO NL L GL ND DB TK ID
mm mm mm mm mm mm mm mm
Schwabedissen 80 40DKN 17,7 17,7 82 53 115 100 061654 e
Torwegge 80 35DKN 17,7 17,7 90 63 115 100 061655
Celaschi 80 35KN 17,7 17,7 95 65 115 100 061652 e
Grecon, Weinig 80 30KN 17,7 17,7 75 45 115 100 061660 e
Homag, IMA 80 35DKN 17,7 17,7 90 63 115 100 061650 e
Homag 80 35DKN 17,7 17,7 104 63 115 100 061685
* Gabbiani 80 40DKN 17,7 17,7 82 52 115 100 061657 e
Dimter, Grecon, Weinig 80 40 DKN 12,7 12,7 59 44 113 100 061679 e
* = Die Werte fir L und KLH beinhalten 13 mm Zwischenringdicke.
8 Ersatzteile:
S BEZ ABM ID
o mm
2 Zylinderschraube mit ISK M8x18 005945 o
© Zylinderschraube mit ISK M8x20 005946 o
GL
Flanschblichse TB 300 0
® ab Lager lieferbar 17

0 kurzfristig lieferbar
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7. Spannsysteme

7.1 Spannelemente
7.1.3 Spannbiichsen

=

Spannbiichse TB 260 0 mit Deckring
und Verdrehsicherung

NL

BO

Zwischenring mit Verdrehsicherung

DB
TK
|
L
[

[

[

[

[

[
|
[

[

0]

Spannbiichse mit Deckring

Anwendung:

Spannbiichse zum satzweisen Verschrauben von Einzelwerkzeugen.

Maschine:

Tischfrasmaschinen, Profilfrasmaschinen, Doppelendprofiler,
Kantenbearbeitungsanlagen und Fenstermaschinen.

Technische Information:

Besonders geeignet zum Einsatz mehrerer Werkzeugséatze Ubereinander z.B. auf

Hubspindelmaschinen.

Mit Deckring und Verdrehsicherung
TB 2600

d BO NL L GL
mm mm mm mm mm
50 40 96 104 112
60 40 96 104 112
60 40 84 92 100
60 50 84 92 100
60 50 79 87 95
60 50 64 72 80
Ersatzteile:
BEZ far L
mm
Zylinderschraube mit ISK 72
Zylinderschraube mit ISK 92
Zylinderschraube mit ISK 104
Senkschraube Torx® 15
Passfeder
Schraubendreher

Schraubendreher, Torx®

ND
mm
112
112
100
100
95
80

DB
mm
77
90
90
90
90
90

ABM

mm

M6x74
M6x94
M6x106
M4x10-12.9
B 8x7x16
SW 5

Torx® 15

TK

mm
65
75
75
75
75
75

ID

029676 o
029677 o
029678 o
029679 e
029680 e
029697 e

ID

007075 e
007077 e
007078 e
007437 e
008506 e
005452 o
117507 o

Anwendung:

Distanzelement passend zu Spannblichsen mit Verdrehsicherung zum Auffillen freier

Spindellangen.

Spindelfiillringe mit Verdrehsicherung
TR1120

d BO
mm mm
77 50
77 50
77 50

NL
mm

60
80

100

ID

027875
027876
027878

18
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7. Spannsysteme

7.1 Spannelemente M

7.1.3 Spannbiichsen

Reduzierbiichse

Anwendung:
Reduzierblichse mit/ohne Bund fur Fraswerkzeuge und Werkzeugsatze, die auf
Spindeln mit verschiedenen Durchmessern eingesetzt werden kénnen.

Maschine:
Tischfrasmaschinen, Zapfenschneider etc.

Technische Information:

Die Lange der Reduzierbiichse sollte ca. 2 mm kirzer sein als die Nabendicke bzw.
die Gesamthohe des Werkzeuges/Werkzeugsatzes.

Die Verwendung von Reduzierbiichsen ist aus Sicherheitsgrinden weitgehend zu
vermeiden.

Mit Bund
@ TB 2000
d BO BO NL GL DB BDD ID
@ mm mm in mm mm mm mm
30 25 18 22 50 4 028201
85 30 18 23 65 5 028204 o
40 30 18 24 60 6 028206 o
40 B85 18 24 60 6 028207 o
40 31,75 11/4¢ 18 24 60 6 028220
50 30 18 24 70 6 028208 e
50 35 18 24 70 6 028210
= _ 50 40 18 24 70 6 028211 @
© 50 45 18 24 70 6 028209
R 60 30 18 24 80 6 028212
- 60 40 18 24 80 6 028214 o
60 50 18 24 80 6 028216
o DB
m
Reduzierblichse TB 200 0 mit Bund
d Ohne Bund
BO TB 100 0 01
] d BO NL ID
o | mm mm mm
= i 35 30 10 028290 o
i 35 30 40 028293 o
i 35 30 60 028294
88 30 96 028295
Reduzierblichse TB 100 0 01 ohne Bund 40 30 20 028296 o
40 30 40 028298 o
40 30 53 028300
40 30 60 028301
40 30 96 028302 e
40 35 30 028304
40 35 40 028305
40 35 60 028306
40 35 96 028307
50 40 96 028310 o
® ab Lager lieferbar 19
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7. Spannsysteme

7.2 Schnellspannelemente M
7.2.1 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

ﬁ

N

il_

ND
GL

Hydro-Schnellspannelement Typ 160 HF

Spindel mit Verdrehsicherung - Sechskant HF-Spindel 40
Schnellspannelement Typ 160 Hydro

Anwendung:
Schnellspannelement fur Fraswerkzeuge und Zerspaner auf Hochgenauigkeitsspindel
D = 40 mm mit Sechskant-Verdrehsicherung.

Maschine:
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsmaschinen etc.

Technische Information:

Stahltragkorper — gehartet, mit mechanischer Betatigung der Schnellwechsel-
mechanik ohne Druckluft. Werkzeugmontage direkt auf dem Schnellwechsler ohne
Zwischenflansch, geschlossenes Zweiweg-Hydraulikspannsystem mit wartungsfreier
Druckkolbenmechanik, geeignet fiir Rechts- und Linkslauf. Drehzahl n,,, 9000 min-'.
Werkzeuge mussen mit vier Bajonett-Aufnahmebohrungen auf Teilkreis 130 mm
versehen werden.

Achtung: Maximal zuléssige Drehzahl der montierten Werkzeuge beachten!

Fiir Fraswerkzeuge und Zerspaner

PH 110 0 O1

d BO NL L GL ND DB TK Spannbolzen ID
mm mm mm mm mm mm mm mm STK

60 40 17,7 17,7 957 80 170 130 4 150100 o
Ersatzteile:
BEZ ABM ID

mm
Spindelbefestigung fir HF-Spindel HF 40 066473 o
Schraubendreher 6-Kant SW 6 117516 ¢

Spindelbefestigung bestehend aus:
Spannscheibe, Spannschraube, Sechskantschlissel, Gegenhalter.

20
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7. Spannsysteme

7.2 Schnellspannelemente M
7.2.1 Hydraulische Spannung - geschlossenes System

ND

GL

Hydro-Duo-Schnellspannelement
Typ 160 HF

Spindel mit Verdrehsicherung - Sechskant HF-Spindel 40
Schnellspannelement Typ 160 Hydro-Duo

Anwendung:

Schnellspannelement fur Fraswerkzeuge und Zerspaner auf Hochgenauigkeitsspindel
D = 40 mm mit Sechskant-Verdrehsicherung. Ausfiihrung mit doppelseitiger
Hydro-Zentrierspannung im Nutzbereich der Werkzeugaufspannung, dadurch
Elimination der Toleranz zwischen Spindel, Schnellspannelement und Werkzeug.

Maschine:
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsmaschinen etc.

Technische Information:

Stahltragkdrper — gehartet, mit mechanischer Betatigung der Schnellwechsel-
mechanik ohne Druckluft. Werkzeugmontage direkt auf dem Schnellwechsler ohne
Zwischenflansch, geschlossenes Zweiweg-Hydraulikspannsystem mit wartungsfreier
Druckkolbenmechanik, geeignet fiir Rechts- und Linkslauf. Drehzahl np,, 9000 min-".
Werkzeuge mussen mit vier Bajonett-Aufnahmebohrungen auf Teilkreis 130 mm
versehen werden.

Achtung: Maximal zulassige Drehzahl der montierten Werkzeuge beachten!

Fiir Fraswerkzeuge und Zerspaner
PH 110002

d BO NL L GL ND DB TK Spannbolzen ID
mm mm mm mm mm mm mm mm STK

60 40 32 32 96,5 80 170 130 4 150200 o
Ersatzteile:
BEZ ABM ID

mm
Spindelbefestigung fir HF-Spindel HF 40 066473 o
Schraubendreher 6-Kant SW 6 117516 ¢

Spindelbefestigung bestehend aus:
Spannscheibe, Spannschraube, Sechskantschlissel, Gegenhalter.

® ab Lager lieferbar 21
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7. Spannsysteme

7.2 Schnellspannelemente M
7.2.2 Mechanische Spannung

Schnellspannelement

Zwischenring

Spindellange

Schnellspannelement, flachenblindig auf
Spindel montiert

Spindel mit Verdrehsicherung - Keilnut
Schnellspannelement Typ 110

Anwendung:
Zum schnellen Spannen von Ritzsagen, Nutsdgen und Fraswerkzeugen.

Maschine:
Doppelendprofiler, Keilzinkenanlagen, Kantenbearbeitungsmaschinen etc.

Technische Information:

Fur Standardspindel (DKN), Stahltragkérper gehartet mit mechanischer Betatigung
der Schnellwechselmechanik ohne Druckluft. Werkzeugmontage direkt oder mit
Zwischenflansch, geeignet fiir Rechts- und Linkslauf.

Fur Ritzsdgen und Fraswerkzeuge

PM 110 0 01
d BO NL L GL ND DB TK Spannbolzen ID
mm mm mm mm mm mm mm mm STK
50 30DKN 155 155 72 47,5 116 80 3 150000 o
Ersatzteile:
BEZ Maschine ID ID

LL RL
Spindelbefestigung IMA 066477 @ 066477 ®
Spindelbefestigung Homag 066541 @ 066540 e
Schraubendreher 6-Kant 117516 ¢

Spindelbefestigung bestehend aus:
Spannscheibe, Spannmutter oder Spannschraube, Stirnloch- oder
Sechskantschlussel, Gegenhalter.

Anwendung:
Zwischenring flr flichenbiindige Montage bei Verwendung von Flansch Typ 110/2.

Zwischenring zur flaichenbiindigen Montage

TR1110
Maschine ABM ABM-Spindel ID
mm mm
Homag, IMA 60x26x30,DKN 30 DKN x68 028800

22
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7. Spannsysteme

7.2 Schnellspannelemente M
7.2.2 Mechanische Spannung

Spindel mit Verdrehsicherung - Keilnut
Werkzeugflansch Typ 110

Anwendung:
Werkzeugaufnahme fir Schnellspannelement Typ 110. Stahltragkorper gehartet, zum
schnellen Spannen von Ritz-/Nutkreissageblattern.

Maschine:
Doppelendprofiler, Keilzinkenanlagen, Kantenbearbeitungsmaschinen etc.

Technische Information:
Werkzeugmontage direkt auf dem Werkzeugflansch. Drehzahl: ny,, 12000 min'.
Achtung: Maximal zulassige Drehzahl der montierten Werkzeuge beachten!

Werkzeugflansch

TD 883 0 01
Art ID ID
LL RL
110/2 fur Ritzségen auf Flansch verschraubt 159051 159052
25
1o
o LIl
Q JJ“ 5
Werkzeugflansch 110/2 flr Ritzsagen
® ab Lager lieferbar 23
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7. Spannsysteme

7.2 Schnellspannelemente M
7.2.2 Mechanische Spannung

ND

GL

Schnellspannelement

Zwischenring

Spindellange

Schnellspannelement, flichenbiindig auf
Spindel montiert

Spindel mit Verdrehsicherung - Keilnut
Schnellspannelement Typ 160

Anwendung:
Zum schnellen Spannen von Zerspanern und Fraswerkzeugen.

Maschine:
Doppelendprofiler, Kantenbearbeitungsmaschinen etc.

Technische Information:

Fir Standardspindel (KN/DKN). Stahltragkdrper — gehartet, mit mechanischer
Betéatigung der Schnellwechselmechanik ohne Druckluft. Werkzeugmontage direkt
auf dem Schnellwechsler oder mit Zwischenflansch, geeignet fur Rechts- und
Linkslauf. Drehzahl ny,,, 9000 min-'.

Achtung: Maximal zuldssige Drehzahl der montierten Werkzeuge beachten!

Fiir Fraswerkzeuge und Zerspaner

PM 110 0 01
d BO NL L GL ND DB TK Spannbolzen ID
mm mm mm mm mm mm mm mm STK
80 35DKN 155 155 72 47,5 170 130 4 150001 o
80 40DKN 155 155 72 47,5 170 130 4 150008 o
Ersatzteile:
Maschine BEZ ID ID
LL RL

Homag Spindelbefestigung 066460 ® 066461 o
IMA Spindelbefestigung 066556 ® 066556 ®

Schraubendreher 6-Kant 117516 ¢

Spindelbefestigung bestehend aus:
Spannscheibe, Spannmutter oder Spannschraube, Stirnloch- oder
Sechskantschlissel, Gegenhalter.

Anwendung:
Zwischenring fiur flaichenblindige Montage bei Verwendung von Fraserflansch
Typ 160/2, Typ 160/3.

Zwischenring /-satz zur flachenbiindigen Montage

AT 1000
Maschine Typ ABM ABM-Spindel ID
mm mm
IMA 160/2 - 3 60x15/20x35,DKN 35 DKNx93 028803 o
Homag 160/2 - 3 60x10/20x35,DKN 35 DKNx70 028804 o
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7. Spannsysteme 7.2 Schnellspannelemente M
7.2.2 Mechanische Spannung

Spindel mit Verdrehsicherung - Keilnut
Werkzeugflansch Typ 160

Anwendung:
Werkzeugaufnahme flr Schnellspannelement Typ 160. Stahltragkdrper gehartet zum
schnellen Spannen von Fréaswerkzeugen und Zerspanern.

Maschine:
Doppelendprofiler, Keilzinkenanlagen, Kantenbearbeitungsmaschinen etc.

Technische Information:
Werkzeugmontage direkt auf dem Werkzeugflansch. Drehzahl np,,, 9000 min-'.
Achtung: Maximal zulassige Drehzahl der montierten Werkzeuge beachten!

Werkzeugflansch
TD 882 0 01, TD 883 0 01

Art ID ID
LL RL
160/1 fur Fraswerkzeuge BO 30 mm/NL 17,7 159059 159060
160/2 fur Zerspaner BO 80 mm/NL 17,7 159063 159064
17,7 11
7118 M8
S Q
Werkzeugflansch Typ 160/1, fur
Fraswerkzeuge
17,7 11,8 Mg
3 Ll
Q J_HJ s
Werkzeugflansch Typ 160/2, fur
Zerspaner
® ab Lager lieferbar 25
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7. Spannsysteme

7.3 Spannfutter M

7.3.1 Schrumpfspannfutter

Anwendung

Spannen von Schaftwerkzeugen mit hdchster Prazision und Steifigkeit.

Maschinen

Oberfrasmaschinen mit CNC-Steuerung und Frésspindeln flir automatischen
Werkzeugwechsel.
Sonderfrasmaschinen mit Frasspindeln fir automatischen Werkzeugwechsel.

Technische Merkmale

HEHiH 2

Schrumpfspannfutter mit Hohlschaft- Schrumpfspannfutter mit Steilkegel.
Kegel HSK.

GroBter AuBen-@ des Futters im Spannbereich

Spann-@ bzw. Bohrungs-@

D

d

DB AuBen-@ Greiferrille

A Futterlange ab Referenzpunkt am Steilkegel bzw. Plananlage am HSK

Zulassige Schafttoleranzen

Die Schafte der in den Schrumpfspannfuttern zu spannenden Werkzeuge missen
mindestens nachstehende Toleranzen aufweisen:

Schaftdurchmesser
Werkzeuge fiir Adaption <12 mm >12 mm
im Schrumpfspannfutter ISO hé ISO g6

Einsatzdaten

Zulassige Drehzahlen
Maximal zuléssige Drehzahl fiir Schrumpfspannfutter: n,, = 36000 min-'.

Funktion

Schrumpfspannfutter weisen eine kleinere Bohrung als der Durchmesser des

zu spannenden Schaftes auf.

Das Offnen des Futters erfolgt durch Erwérmung des Futters im Spannbereich.
Dazu wird in der Regel ein Hochfrequenzgenerator verwendet, der mittels
induktiver Erwarmung ein sicheres und rasches Offnen der Schrumpfspann-
futter ermdglicht.

Nach kurzer, schneller Erwarmung lasst sich das Werkzeug nun entnehmen bzw.
einsetzen. Nach erfolgter Abkuhlung ist das Futter samt Werkzeug einsatzfahig.

Leitz Hochfrequenzgenerator ISG3400.
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7. Spannsysteme

7.3 Spannfutter M

7.3.1 Schrumpfspannfutter

Schrumpfspannfutter ThermoGrip® mit Steilkegel

Anwendung:

Hochprazise Werkzeugaufnahme zum Spannen von Schaftwerkzeugen mittels
thermischer Schrumpftechnik. Hochste Stabilitat und Steifigkeit aller bekannten
Spannsysteme flir Schaftwerkzeuge, dadurch besonders geeignet fiir die HSC- und
HPC-Bearbeitung.

Technische Information:

Werkzeugaufnahme flr die Hochleistungszerspanung. Feingewuchtete Ausflihrung
fiir Drehzahlen bis 36000 min-'. Kurze, schlanke Bauform fiir verbesserten Spanfluss
zur Absaugung. Zum Spannen von Hartmetall- und Stahlschaften. Einspann-
exzentrizitat e < 0,01 mm. Integrierte Langeneinstellung zur Anpassung der
Einspanntiefe der Werkzeuge.

SK 30, DIN ISO 7388

PT 3010
Typ d D DB A GL Gewicht Léangeneinstell. STO ID
mm mm mm mm mm kg mm
12 34 50 70 141,8 0,7 7 g6 670200 O
A 16 34 50 70 141,8 0,7 7 g6 670201 O
Vergleich ibertragbares Drehmoment ﬁ gg 23 gg 1738 ]‘511 g ?g ; 92 g;ggg’g o
I B tl ’ D
gangiger Spanniutter B 12 34 50 70 1418 07 7 9 670203
B 16 34 50 70 141,8 0,7 7 g6 670204 O
. Nm B 20 42 50 70 141,8 0,8 7 g6 670205 O
3 000 B 25 42 50 80 151,8 1,0 7 g6 6702110
é 500
g 400
a SK 40, DIN ISO 7388
g 50 —| PT3010
5 200] T7yjp d D DB A GL  Gewicht Langeneinstell. STO ID
g 100 ] —r mm mm mm mm mm kg mm
S o E 12 34 635 70 164,44 1,1 7 g6 670206 O
D12 D16 D 20 D25 E 16 34 635 70 1644 1,1 7 g6 670207 O
E 20 42 635 70 1644 1,2 7 g6 670208 U
= 25 42 635 80 1744 1,2 7 g6 670209 O
B ThermoGrip® Schrumpfspannfutter
Spannzange DIN ISO 10897-B25,
75 Nm Anzugsmoment
Spannzange DIN ISO 15488-B32
(ER32), 75 Nm Anzugsmoment
213 @19
B Hydrodehnspannfutter i !
I
Der Spannbereich von Spannzangen- | ;
und Hydrodehnspannfuttern umfasst i i
die Schafttoleranz g7 bzw. h6. < | 29 Q ®14!
Leitz ThermoGrip® Futter sind bei A | |
Spanndurchmessern d < 12 mm fir i ;
eine Schafttoleranz h6, bei Spann- | |
durchmessern d = 12 mm fiir eine - i '
Schafttoleranz g6 ausgelegt. |
I
| |
Typ: A Typ: B Typ: E
SK 30 Anzugbolzen nach SK 30/ISO 30 Anzugbolzen  SK 40 Anzugbolzen
DIN ISO 7388 fur HSD-Spindeln ab nach DIN ISO 7388
Bj. 9/92
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7. Spannsysteme 7.3 Spannfutter M
7.3.1 Schrumpfspannfutter

Schrumpfspannfutter ThermoGrip® mit Hohlschaftkegel

Anwendung:

\ Hochprazise Werkzeugaufnahme zum Spannen von Schaftwerkzeugen mittels
thermischer Schrumpftechnik. Hochste Stabilitat und Steifigkeit aller bekannten
Spannsysteme flir Schaftwerkzeuge, dadurch besonders geeignet fiir die HSC- und
HPC-Bearbeitung.

Technische Information:

Werkzeugaufnahme flr die Hochleistungszerspanung. Feingewuchtete Ausflihrung
fiir Drehzahlen bis 36000 min-'. Kurze, schlanke Bauform fiir verbesserten Spanfluss
zur Absaugung. Zum Spannen von Hartmetall- und Stahlschaften. Einspann-
exzentrizitat e < 0,01 mm.

HSK-E 63, DIN 69893

PT 3000
d D DB A GL Gewicht STO ID
mm mm mm mm mm kg ohne Chip
8 27 63 75 107 0,9 h6 670002 ©
9,53 34 63 75 107 0,9 h6 670023 ©
10 32 63 75 107 0,9 h6 670003 o
Vergleich Ubertragbares Drehmoment ]g 7 gi gg ;g 18; 88 ﬁg g;gggz:
géngiger Spannfutter 14 34 63 75 107 09 96 670005 o
16 34 63 75 107 0,9 g6 670006 ®
. Nm 18 42 63 75 107 1,0 g6 670007 ©
§ 600 20 42 63 75 107 1,0 g6 670008 ®
5 s00 25 42 63 75 107 1,0 g6 670009 o
E 32 53 63 90 122 1,2 g6 670016 ©
@ 400
o
% 300 —
g 00l HSK-F 63, DIN 69893
g PT 3000
£ 100 i
g ] d d D DB A GL  Gewicht STO ID ID
= 0 D12 D16 D 20 D 25 mm in mm mm mm mm kg mit Chip  ohne Chip
6 27 63 75 100 0,8 h6 0377530 037713 e
8 27 63 75 100 0,8 h6é 0377540 037714 e
B ThermoGrip® Schrumpfspannfutter 9,53 3/8“ 32 63 75 100 0,9 h6 6700130 670010 @
10 32 63 75 100 0,9 h6 037715 ¢
10 32 63 120 145 1.0 h6 670017 ©
Spannzange DIN ISO 10897-B25, 12 34 63 75 100 09 g6 0377520 0377126
75 Nm Anzugsmoment 12 34 63 90 115 1,0 g6 670018 o
12 34 63 120 145 1A g6 670019 ©
Spannzange DIN ISO 15488-B32 12,7 1/2¢ 34 63 75 100 0,9 h6 6700140 670011 e
(ERSQ)’ 75 Nm Anzugsmoment 14 34 63 75 100 0,9 96 037756 © 037716 e
16 34 63 75 100 0,9 g6 0377190 037709 e
16 34 63 95 120 1,0 g6 670020 ©
B Hydrodehnspannfutter 16 34 63 120 145 1.0 96 670021 o
, 18 42 63 75 100 1,0 g6 0377570 037718 e
Der Spannbereich von Spannzangen- 19,05 3/4“ 42 63 75 100 0,9 h6 6700150 670012
und Hydrodehnspannfuttern umfasst 20 42 63 75 100 1,0 g6 0377500 037710 @
die Schafttoleranz g7 bzw. h6. 20 42 63 100 125 1,2 g6 670022 o
Leitz ThermoGrip® Futter sind bei 25 42 63 75 100 09 g6 0377510 037711 e
Spanndurchmessern d < 12 mm fiir 32 53 63 90 115 1,2 g6 6700010 670000 e
eine Schafttoleranz h6, bei Spann- Hinweis:

durchmessern d = 12 mm fir eine

Schafttoleranz g6 ausgelegt. Bei Futtern mit Chip ist bereits ein Datentragerchip (511 Bytes) ID 081309 ab Werk

verbaut. Chips mit groBerer Kapazitéat auf Anfrage erhaltlich.
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7. Spannsysteme

it

7.3 Spannfutter
7.3.1 Schrumpfspannfutter

i
yanil

. D1 |
D2

Schrumpfspannfutter ThermoGrip® mit
DFC®-Turbine und Oberfréser

Strémungsgeschwindigkeit in
Abhéangigkeit von Werkstlickabstand

P

—

NS
N

geschwindigkeit [m/s]

Strémungs-

1t 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Abstand zum Werkstiick [mm] ——

B Marktibliche Turbine
Leitz DFC® Turbine

Schrumpfspannfutter ThermoGrip® mit DFC®-Turbine

Anwendung:
Hochprazise Werkzeugaufnahme ThermoGrip® HSK-F 63 und DFC®-Turbine, um den
Spéneerfassungsgrad speziell auf Nestingmaschinen zu erhéhen.

Technische Information:

Bearbeitung mehrerer Plattendicken (z.B. 16, 19, und 22 mm) mit nur einer Werkzeug-
einstellung durch konstante Strémungsgeschwindigkeit und variablem Abstand zur
Platte (bis zu 6 mm).

Schrumpfspannfutter ThermoGrip® fiir DFC®-Turbine HSK-F 63
PT 3000

d d D1 DB A GL Gewicht STO ID
mm in mm mm mm mm kg ohne Chip
9,53 3/8¢ 28 63 75 100 0,9 g6 037765 o
12 28 63 75 100 9 g6 037764 o
12,7 1/2¢ 28 63 75 100 0,9 g6 037766 o
16 28 63 75 100 0,9 g6 037767 o
19,05 3/4* 36 63 75 100 0,9 g6 037768
20 36 63 75 100 0,9 g6 037769 e
25 36 63 75 100 0,9 g6 037770

DFC®-Turbine fiir Schrumpfspannfutter ThermoGrip® HSK-F 63
TZ999 0

fird D1 D2 A Gewicht ID
mm mm mm mm kg
9,53/12/12,7/16 28 113 47 0,2 119908 o
19,05/20/25 36 113 47 0,2 119909 O
Wird inklusive passender Schrauben geliefert.
Standardwerte:
Abstand DFC®-Turbine zu Platte 2-6 mm
Unterfrastiefe 0,1 - 0,5 mm
Beispiele Vorschubgeschwindigkeiten:
V¢ max. Z 2+2 =20 m min-"
Vs max. Z 3+3 = 22 m min™!
(vs max. unter Verwendung von n max.)
Drehzahi:
n max. = 24000 min~!
Ersatzteile:
Teile-Nr. BEZ ABM ID
mm
1 Senkschraube Torx® 20 M6x12 006084
TorqueVario-STplus 5-14 NM T 15/20/25, SW 4/5/6/8 009103 o
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7. Spannsysteme

7.3 Spannfutter
7.3.1 Schrumpfspannfutter

it

d
DB
D

GL

Schrumpfspannzange TER, TB 120 0 01

Hinweis:

Zur Verwendung der Schrumpf-
spannzangen TER - ER zusammen mit
den Schrumpfgeraten ISG 22xx / 32xx
bzw. 24xx / 34xx sind entsprechende
Zubehorteile fur die Schrumpfgeréte
notig.

Siehe: Prospekt ThermoGrip® Schrumpf-
spanngerate.

Schrumpfspannzange ThermoGrip®, Typ TER,

DIN ISO 15488

Anwendung:

Hochprazise Werkzeugaufnahme zum Spannen von Schaftwerkzeugen mittels
thermischer Schrumpftechnik. Hochste Stabilitat und Steifigkeit aller bekannten
Spannsysteme fir Schaftwerkzeuge, dadurch besonders geeignet fir die HSC- und

HPC-Bearbeitung.

Technische Information:

Ersatz fir konventionelle Spannzangen zur Steigerung der Rundlaufgenauigkeit,
Steifigkeit und Drehzahlfestigkeit. Universelle Ausfiihrung zur Adaptierung von
Schaftwerkzeugen in Bearbeitungsaggregaten sowie Direktspannung in Frasspindeln
mit integrierter Spannzangenaufnahme. Zum Spannen von Hartmetall- und Stahl-

schaften. Einspannexzentrizitat e < 0,01 mm.

Achtung: Um die Spannzangenmutter bei eingeschrumpftem Werkzeug montieren
zu konnen, darf der Werkzeugdurchmesser nicht gréBer als der in der Tabelle
angegebene Bunddurchmesser (DB) sein. In Einzelféllen muss die vorhandene
Spannmutter gegen die in den Tabellen angegebene Ausfiihrung getauscht werden.

TER - ER16, DIN ISO 15488, 8°

TB 120 0 01
BEZ d D DB GL ID
mm mm mm mm
Schrumpfspannzange 3 17 12 27 679500 O
Schrumpfspannzange 4 17 12 27 679501 O
Schrumpfspannzange 6 17 12 27 679502 O
Schrumpfspannzange 8 17 12 27 679503 O
Ersatzteile:
BEZ ABM D ID
mm mm
Spannzangenmutter M22x1,5 28 006657 O
TER - ER20, DIN ISO 15488, 8°
TB 120 0 01
BEZ d D DB GL ID
mm mm mm mm
Schrumpfspannzange 6 21 15,5 31 679504 O
Schrumpfspannzange 8 21 185 31 679505 O
Schrumpfspannzange 10 21 15,5 31 679506 O
Ersatzteile:
BEZ ABM D ID
mm mm
Spannzangenmutter M25x1,5 34 006658 O
TER - ER25, DIN ISO 15488, 8°
TB 120 0 01
BEZ d D DB GL ID
mm mm mm mm
Schrumpfspannzange 3 26 20,5 35 679507 O
Schrumpfspannzange 4 26 20,5 &5 679508 O
Schrumpfspannzange 6 26 20,5 35 679509 O
Schrumpfspannzange 8 26 20,5 85 679510 O
Schrumpfspannzange 10 26 20,5 35 679511 O
Schrumpfspannzange 12 26 20,5 85 679512 0
Schrumpfspannzange 14 26 20,5 35 679513 O
Schrumpfspannzange 16 26 20,5 35 679514 O
Ersatzteile:
BEZ ABM D ID
mm mm
Spannzangenmutter M32x1,5 42 006659 O
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7. Spannsysteme 7.3 Spannfutter M
7.3.1 Schrumpfspannfutter

TER - ER32, DIN ISO 15488, 8°

TB 120 0 01
BEZ d D DB GL ID

mm mm mm mm
Schrumpfspannzange 6 33 26,5 40 679515 O
Schrumpfspannzange 8 88 26,5 40 679516 O
Schrumpfspannzange 10 33 26,5 40 679517 O
Schrumpfspannzange 12 S8 26,5 40 679518 O
Schrumpfspannzange 14 33 26,5 40 679519 O
Schrumpfspannzange 16 338 26,5 40 679520 O
Schrumpfspannzange 18 33 26,5 40 679521 O
Schrumpfspannzange 20 68 26,5 40 679522 O
Ersatzteile:
BEZ ABM D ID

mm mm

Spannzangenmutter M40x1,5 50 006660 O
® ab Lager lieferbar 31
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7. Spannsysteme

7.3 Spannfutter M

7.3.2 Hydrodehnspannfutter

Anwendung

Spannen von Schaftwerkzeugen mit hdchster Prazision.

Maschinen

Oberfrasmaschinen mit CNC-Steuerung und Frasspindeln fir automatischen
Werkzeugwechsel.
Sonderfrasmaschinen mit Frasspindeln fir automatischen Werkzeugwechsel.

Technische Merkmale

Hydrodehnspannfutter werden eingesetzt, um Schaftwerkzeuge mit hoher Prézision
in den Frasspindeln zu spannen.

Im Vergleich zum Schrumpfspannfutter weisen Hydrodehnspannfutter zwar die
gleiche Rundlaufgenauigkeit auf, jedoch ist die Steifigkeit der Schrumpfspannfutter
wesentlich héher.

Flr Zerspanungsaufgaben mit hohen zu erwartenden Belastungen, sind deshalb
moglichst Schrumpfspannfutter zu verwenden.

Zulassige Schafttoleranzen

Die Schafte der in den Hydrodehnspannfuttern zu spannenden Werkzeuge mussen
mindestens nachstehende Toleranzen aufweisen:

Schaftdurchmesser
Werkzeuge fiir Adaption <12 mm >12 mm
im Hydrodehnspannfutter ISO hé ISO g6

Einsatzdaten

Zuldssige Drehzahlen
Maximal zuldssige Drehzahl fiir Hydrodehnspannfutter: npa, = 25000 min~'.

Reduzierung der Spanndurchmesser

Die Leitz Hydrodehnspannfutter sind zur Aufnahme eines Schaftdurchmessers von
d = 25 mm vorgesehen.

Abweichende Schaftdurchmesser kdnnen Uber Reduziereinsétze ebenfalls gespannt
werden. Die Reduzierung bewirkt jedoch einen gleichzeitigen Abfall der Spannkraft
und der Rundlaufgenauigkeit. Somit ist eine Reduzierung des Spanndurchmessers
nur in Ausnahmeféllen durchzufihren.

Mit Reduziereinsatzen kénnen folgende Schaftdurchmesser gespannt werden:

D 25 mm

u d 12 mm

o q= 7= 14 mm

Joo - i 16 mm

2, o 20 mm
—
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7. Spannsysteme 7.3 Spannfutter M
7.3.2 Hydrodehnspannfutter

Hydrodehnspannfutter fiir Schaftwerkzeuge mit
Hohlschaftkegel HSK-F 63

Anwendung:
Hochprazise Werkzeugaufnahme mit Hydrospannung zum Spannen von
Schaftwerkzeugen mit zylindrischem Schaft. Flir Schaftdurchmesser d = 25 mm.

Technische Information:

Reduzierung des Spanndurchmessers durch Reduziereinsatze.
Drehrichtungsunabhéngig, dadurch fir Rechts- sowie Linkslauf einsetzbar.
Einfache Handhabung des Spannsystems. Werkzeugaufnahme feingewuchtet.
Maximal zuléssige Drehzahl n,,, = 25000 min-".

Spanndurchmesser 25 mm

PH 350 0
d D DB A GL Gewicht ID
mm mm mm mm mm kg
25 50 63 85 100 1,1 039086 e
’ Verkaufseinheit bestehend aus Dehnspannfutter und Spannschlissel.
Ersatzteile:
S BEZ ABM ID
a R | mm
© o Reduziereinsatz d12/25x56x12 039081 e
— Il Reduziereinsatz d14/25x56x14 039082 e
Reduziereinsatz d16/25x56x16 039083 e
Reduziereinsatz d20/25x56x20 039084 o
A Schraubendreher SW 5 005446 o
GL
Hydrodehnspannfutter HSK-F 63
® ab Lager lieferbar 33
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7. Spannsysteme

7.3 Spannfutter M

7.3.3 Spannzangenfutter

Anwendung

Spannen von Schaftwerkzeugen mit hoher Prazision.

Maschinen

Oberfrasmaschinen mit CNC-Steuerung und Frasspindeln fir automatischen
Werkzeugwechsel.

Sonderfrasmaschinen mit Frasspindeln fir automatischen Werkzeugwechsel.
Oberfrasmaschinen ohne automatischen Werkzeugwechsel.
Handoberfrasmaschinen.

Technische Merkmale

i
\

[

i

A Spannzangenfutter mit
HSK-F 63 Schnittstelle.

D GroBter AuBen-@ des Futters im Spannbereich

d Spann-@ bzw. Bohrungs-@

DB AuBen-@ Greiferrille

A Futterlange ab Referenzpunkt am Steilkegel bzw. Plananlage am HSK

Zulassige Schafttoleranzen

Die Schafte der in den Spannzangenfuttern zu spannenden Werkzeuge missen
mindestens nachstehende Toleranzen aufweisen:

Schaftdurchmesser
Werkzeuge fiir Adaption <12 mm =12 mm
im Spannzangenfutter ISO g7 ISO g7

Anzugsmomente der Spannmuttern

Fur ein sicheres Spannen der Werkzeuge sind folgende Anzugsmomente
einzuhalten:

Spannmuttergewinde Hakenschliisseltyp Anzugsmoment
M30x1,5 SW 40/42 60 Nm
M33x1,5 SW 40/42 60 Nm
M40x1,5 SW 45/50 80 Nm
M 48 x 2 SW 58/62 100 Nm
M50x 1,5 SW 58/62 100 Nm

Einsatzdaten

Zuldssige Drehzahlen

Maximal zuléssige Drehzahl fir Spannzangenfutter (Spannbereich bis 25 mm):
Nmax = 24000 min-'.

Spannzangenfutter fir HSC-Anwendungen kdnnen bis Ny,a, = 30000 min™"
geliefert werden.

Spannzangenausfiihrungen

Die Leitz Spannzangenfutter sind fir folgende 2 Spannzangenausfiihrungen
erhaltlich.

2°5p:
——

4
T T E=h

S

Spannzangenwinkel 2°52': DIN ISO 10897. Spannzangenwinkel 8°: DIN ISO 15488.

Bevorzugt sind die Ausfiihrungen mit Spannzangenwinkel 2°52', Kegelverhéltnis 1:10,
DIN ISO 10897, zu verwenden.
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7. Spannsysteme

7.3 Spannfutter M

7.3.3 Spannzangenfutter

m{g- e ——-

GL

Spannzangenfutter mit zylindrischem

Schaft

F
/]

Kugelgelagerte Spannzangenmutter

Prazisionsspannzangenfutter, zylindrischer Schaft

Anwendung:
Préazisions-Werkzeugaufnahme mit Spannzange zum Spannen von Schaftwerkzeugen
mit zylindrischem Schaft. Fliir Schaftdurchmesser bis d . = 16 mm.

Technische Information:

Exakter Rundlauf durch gehértete, geschliffene und doppelt geschlitzte
Spannzangen. Einfache Handhabung durch selbsttatiges Offnen der Spannzange
beim Lésen der Spannzangenmutter. Geeignet flr Rechts- und Linkslaufbetrieb
durch kugelgelagerte Spannzangenmutter. Kugelgelagerte Spannzangenmutter flir
erhdhte Spannkréfte und verbesserte Rundlaufgenauigkeit gegentiber einteiligen
(festen) Ausflihrungen.

Ausfiihrung mit kugelgelagerter Spannzangenmutter

PM 350 0 03

d D A GL S Gewicht Typ ID

mm mm mm mm mm kg

6-12,7 35 77 25x50 0,6 1 671001 o
6-16 43 555 115 MK Il / M30 0,8 2 037493
6-16 43 108 25x60 0,8 2 037494 o

Verkaufseinheit bestehend aus Spannfutter, Spannzangenmutter und Schlissel, ohne
Spannzange.

Ersatzteile:
BEZ ABM fur S ID ID

mm mm 1 2
Spannzange (2°52°) 6 679013 ¢ 679005 o
Spannzange (2°52°) 7 679015 o
Spannzange (2°52°) 8 679016 ¢ 679032 o
Spannzange (2°52°) 9 679033 o
Spannzange (2°52°) 9,5 679034 o
Spannzange (2°52°) 10 679019 ¢ 679006 ®
Spannzange (2°52°) 12 679020 ¢ 679036 ®
Spannzange (2°52°) 13 679007 o
Spannzange (2°52°) 14 679037 o
Spannzange (2°52°) 16 679008 o
Spannzange (2°52°) 6,35 (1/4%) 679014 ¢ 679009 o
Spannzange (2°52°) 9,53 (3/8%) 679018 o
Spannzange (2°52°) 12,7 (1/2%) 679021 ¢ 679011 @
Hakenschlussel 34/36 005498 e
HakenschlUssel 40/42 005469 e
Spannzangenmutter M27x1,5 006653 o
Spannzangenmultter, M33x1,5 005685 o
Kugellager

Spannmutter fir Morsekonus II-Schafte

Anwendung:
Zum Spannen von Werkzeugen oder Werkzeugaufnahmen mit Morsekonus II-
Schéften (MK 11).

Technische Information:
d; =W 1 1/8“ passend fir Perske- und Maka-Motorspindeln.
dy = M 33 X 3 passend fiir italienische Oberfrasmaschinen.

Mit Differenzialgewinde

TK5100
d, d, D GL Gewicht ID
GL mm mm mm mm kg RL

W1 1/8“ M30x1,5 45 30 0,2 005682 o
Uberwurfmutter TK 510 0 M33x3 M30x1,5 45 35 0,2 006624 o
d4 = maschinenseitig
d, = werkzeugseitig

® ab Lager lieferbar 35

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme 7.3 Spannfutter M
7.3.3 Spannzangenfutter

Spannzangenfutter mit Steilkegel fiir CNC-Aggregate

Anwendung:
Prézisions-Werkzeugaufnahme mit Spannzange zum Spannen von Schaftwerkzeugen
mit zylindrischem Schaft. Fir Schaftdurchmesser bis d . = 16 mm (5/8%).

Technische Information:

Steilkegelausfihrung fiir Flex 5+ Aggregate (Homag Group) sowie 5-motion-Plus
Aggregate (Felder Format-4). Exakter Rundlauf durch gehartete, geschliffene und
doppelt geschlitzte Spannzangen. Einfache Handhabung durch selbsttatiges Offnen
der Spannzange beim Ldsen der Spannzangenmutter. Werkzeugaufnahme und
Spannzangenmutter feingewuchtet. Maximaler Werkzeugausstand aus dem

Futter = 50 mm. Lieferung inklusive Spannzange mit Spanndurchmesser 10 mm.

A = 30 mm, Spannbereich 3-16 mm

PM 3500
H Maschine d D DB A GL Gewicht ID
E - mm mm mm mm mm kg
O I\l o Felder Format-4, 3-16 40 40 30 65 0,3 672002 o
ol = H— P 7]'_%7‘3 Homag Group
E || Ersatzteile:
BEZ ABM fur S ID
A mm mm
GL Spannzange (8°) 6 037979 e
Spannzange (8°) 8 037980 e
Spannzange (8°) 10 037981 e
Spannzangenfutter Spannzange (8°) 12 037982 e
Spannzange (8°) 14 037983 o
Spannzange (8°) 16 037984 o
Spannzange (8°) ,35 (1/4%) 679027 o
Spannzange (8°) ,53 (3/8%) 679028 o
Spannzange (8°) 2,7 (1/2%) 679029 o
Spannzange (8°) 5,88 (5/8%) 679030 o
Spannschlissel E25AX 117519 ¢
Spannzangenmutter ERAX25 116501 &
36 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme

7.3 Spannfutter M

7.3.3 Spannzangenfutter

Spannzangenfutter mit Steilkegel

Spannzangenfutter mit Steilkegel SK 30

Anwendung:
Préazisions-Werkzeugaufnahme mit Spannzange zum Spannen von Schaftwerkzeugen
mit zylindrischem Schaft. Flir Schaftdurchmesser bis d 2 = 20 mm.

Technische Information:

Steilkegelausfiihrung nach DIN ISO 7388, ohne Nuten und Kerben. Exakter Rundlauf
durch gehértete, geschliffene und doppelt geschlitzte Spannzangen. Schwingungs-
armes Frasen durch kurze Bauform. Einfache Handhabung durch selbsttétiges Offnen
der Spannzange beim Ldsen der Spannzangenmutter. Geeignet fir Rechts- und
Linkslaufbetrieb durch kugelgelagerte Spannzangenmutter. Kugelgelagerte Spann-
zangenmutter fur erhdhte Spannkrafte und verbesserte Rundlaufgenauigkeit gegen-
Uber einteiligen (festen) Ausfiihrungen. Werkzeugaufnahme und Spannzangenmutter
feingewuchtet. Passende Montagevorrichtung VN 799 0 siehe Kapitel Messer und
Ersatzteile.

SK 30, A = 50 / 63 mm, Spannbereich 6-20 mm, 8° Kegelwinkel der Spannzange
PM 350 0 04

Typ d D DB A GL Gewicht ID

mm mm mm mm mm kg
B 6-20 50 50 50 121,8 0,6 037904 o
B 6-20 50 50 63 134,8 0,7 672001 o

Verkaufseinheit bestehend aus Spannfutter mit kugelgelagerter Spannzangenmutter,
ohne Spannzange und Hakenschlissel.

‘ R Ersatzteile:
% =1 BEZ ABM fiir S ID
f ——— mm mm
_ Spannzange (8°) 6 037439 e
Spannzange (8°) 8 037440 o
Spannzange (8°) 10 037441 e
Spannzange (8°) 12 037442 ¢
Spannzange (8°) 13 037443 o
Spannzangenwinkel 8°: DIN ISO 15488 Spannzange (8°) 14 037444 o
Spannzange (8°) 16 037445 ¢
Spannzange (8°) 18 037446 o
Spannzange (8°) 20 037447 o
‘ Spannzange (8°) 6,35 (1/4%) 037509 e
Spannzange (8°) 9,53 (3/8%) 037510 @
’ Spannzange (8°) 12,7 (1/2%) 037511 @
‘ Spannzange (8°) 15,88 (5/8%) 037507 e
Spannzange (8°) 19,05 (3/4%) 037506 o
HakenschlUssel 45/50 005491 o
Spannzangenmultter, M40x1,5 005718 o
Kugellager
Kugelgelagerte Spannzangenmutter
Typ: B
SK 30/ISO 30 Anzugbolzen fiir
HSD-Spindeln ab Bj. 9/92
® ab Lager lieferbar 37

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme 7.3 Spannfutter M
7.3.3 Spannzangenfutter

Spannzangenfutter mit Steilkegel SK 30

Anwendung:
Préazisions-Werkzeugaufnahme mit Spannzange zum Spannen von Schaftwerkzeugen
mit zylindrischem Schaft. Fliir Schaftdurchmesser bis d . = 30 mm.

Technische Information:

Steilkegelausfiihrung nach DIN ISO 7388, ohne Nuten und Kerben. Exakter Rund-
lauf durch gehértete, geschliffene und doppelt geschlitzte Spannzangen. Einfache
Handhabung durch selbsttitiges Offnen der Spannzange beim Lésen der Spann-
zangenmutter. Geeignet flr Rechts- und Linkslaufbetrieb durch kugelgelagerte
Spannzangenmutter. Kugelgelagerte Spannzangenmutter fir erhdhte Spannkrafte
und verbesserte Rundlaufgenauigkeit gegenliber einteiligen (festen) Ausfiihrungen.
Werkzeugaufnahme und Spannzangenmutter feingewuchtet. Passende Montage-
vorrichtung VN 799 0 siehe Kapitel Messer und Ersatzteile.

SK 30, A = 61 mm, 8° Kegelwinkel der Spannzange, Spannbereich 6-30 mm
PM 3500 16

Typ d D DB A GL Gewicht ID
mm mm mm mm mm kg
B 6-30 63 50 61 108,8 0,9 037968 e

Verkaufseinheit bestehend aus Spannfutter mit kugelgelagerter Spannzangenmutter,
ohne Spannzange und Hakenschlissel.

Spannzangenfutter mit Steilkegel

Ersatzteile:
‘ BEZ ABM fur S ID
mm mm
) = 1N Spannzange (8°) 6 037926 o
‘r — Spannzange (8°) 8 037927
. Spannzange (8°) 10 037928 o
Spannzange (8°) 12 037929 e
Spannzange (8°) 14 037930 o
Spannzange (8°) 16 037931 e
Spannzange (8°) 20 037932 ¢
Spannzangenwinkel 8°: DIN ISO 15488 Spannzange (8°) 25 037933 @
Spannzange (8°) 30 679039 e
Spannzange (8°) 6,35 (1/4%) 037934 o
Spannzange (8°) 9,53 (3/8) 037935 o
‘ Spannzange (8°) 12,7 (1/2%) 037936 e
Spannzange (8°) 15,88 (5/8") 037937 e
( Spannzange (8°) 19,05 (3/4%) 037938 e
‘ Spannzange (8°) 25,4 (19) 037939 o
Hakenschlissel 58/62 005458 o
Spannzangenmutter, M50x1,5 006639 o
Kugellager
Kugelgelagerte Spannzangenmutter
Typ: B
SK 30/ISO 30 Anzugbolzen fir
HSD-Spindeln ab Bj. 9/92
38 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme 7.3 Spannfutter M
7.3.3 Spannzangenfutter

Spannzangenfutter mit Steilkegel SK 30 / SK 40

Anwendung:
R‘ '\\ Préazisions-Werkzeugaufnahme mit Spannzange zum Spannen von Schaftwerkzeugen
mit zylindrischem Schaft. Flir Schaftdurchmesser bis d . = 25,4 mm (1°).

Technische Information:

Steilkegelausfiihrung nach DIN ISO 7388, ohne Nuten und Kerben. Exakter Rund-
lauf durch gehértete, geschliffene und doppelt geschlitzte Spannzangen. Einfache
Handhabung durch selbsttitiges Offnen der Spannzange beim Lésen der Spann-
zangenmutter. Geeignet flr Rechts- und Linkslaufbetrieb durch kugelgelagerte
Spannzangenmutter. Kugelgelagerte Spannzangenmutter fir erhdhte Spannkrafte
und verbesserte Rundlaufgenauigkeit gegenlber einteiligen (festen) Ausfiihrungen.
Werkzeugaufnahme und Spannzangenmutter feingewuchtet. Passende Montage-
vorrichtung VN 799 0 siehe Kapitel Messer und Ersatzteile.

SK 30, A = 70 mm, Spannbereich 6-25,4 mm
PM 350 0 05
Typ d D DB A GL Gewicht ID
mm mm mm mm mm kg
A 6-254 60 50 70 141,8 0,9 037421 o

SK 40, A = 70 mm, Spannbereich 6-25,4 mm

PM 350 0 05
Typ d D DB A GL Gewicht ID
& mm mm mm mm mm kg
:\'," E 6-254 60 63,55 70 164,6 1,5 037422 o
~
r Verkaufseinheit bestehend aus Spannfutter mit kugelgelagerter Spannzangenmutter,
ohne Spannzange und Hakenschlissel.
Ersatzteile:
A BEZ ABM fur S ID
mm mm
Spannzangenwinkel 2°52* Spannzange (2° 52°) 6 037429 o
DIN ISO 10897 Spannzange (2° 52°) 8 037430 o
Spannzange (2° 52°) 10 037431 o
Spannzange (2° 52°) 12 037432 o
Spannzange (2° 52°) 13 037433 ¢
‘ Spannzange (2° 52°) 14 037434 ¢
Spannzange (2° 52°) 16 037435 ¢
= Spannzange (2° 52°) 18 037436 o
/| Spannzange (2° 52 20 037437
Spannzange (2° 52°) 25 037438 o
Spannzange (2° 529 6,35 (1/4) 037495 o
Spannzange (2° 52°) 9,53 (3/8) 037505 o
Spannzange (2° 52°) 12,7 (1/2%) 037496 o
Kugelgelagerte Spannzangenmutter Spannzange (2° 52°) 15,88 (5/8) 037502 @
Spannzange (2° 52°) 19,05 (3/4“)y 037497 e
Spannzange (2° 52°) 25,4 (1% 037508 e
Hakenschlussel 58/62 005458 o
Spannzangenmutter, Kugellager M48x2 005714 o
Anzugsbolzen mit Datenchip Euchner SK 40, 511 Bytes 081600 o
Anzugsbolzen mit Datenchip Balluff SK 40, 511 Bytes 081601 o
@13 @19
| I
| |
- | _[o9 < 14
} Typ: A \ Typ: E
\ SK 30 Anzugbolzen \ SK 40 Anzugbolzen
\ [

nach DIN ISO 7388 nach DIN ISO 7388

® ab Lager lieferbar 39
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme

7.3 Spannfutter M

7.3.3 Spannzangenfutter

Spannzangenfutter BT 35

i
T

2°5p!

S

Spannzangenwinkel 2°52°:
DIN ISO 10897

=
/

Kugelgelagerte Spannzangenmutter

Spannzangenfutter mit Steilkegel BT 30 und BT 35

Anwendung:
Préazisions-Werkzeugaufnahme mit Spannzange zum Spannen von Schaftwerkzeugen
mit zylindrischem Schaft. Flir Schaftdurchmesser bis d . = 25,4 mm (1°).

Technische Information:

Steilkegelausfiihrung BT 30 bzw. BT 35. Exakter Rundlauf durch gehértete,
geschliffene und doppelt geschlitzte Spannzangen. Einfache Handhabung durch
selbsttatiges Offnen der Spannzange beim Lésen der Spannzangenmutter. Geeignet
fur Rechts- und Linkslaufbetrieb durch kugelgelagerte Spannzangenmutter. Kugel-
gelagerte Spannzangenmutter fir erhdhte Spannkrafte und verbesserte Rundlauf-
genauigkeit gegentber einteiligen (festen) Ausfihrungen. Werkzeugaufnahme und
Spannzangenmutter feingewuchtet. Passende Montagevorrichtung VN 799 0 siehe
Kapitel Messer und Ersatzteile (Ausflhrung fiir SK 30).

Steilkegel BT 30 ohne Nuten und Kerben

PM 350 0 07
Typ d D DB A GL Gewicht ID
mm mm mm mm mm kg
F 6-254 60 46 70 141,4 0,9 037962 o
Steilkegel BT 35 mit Nuten und Kerben
PM 350 0 07
Typ d D DB A GL Gewicht ID
mm mm mm mm mm kg
G 6-254 60 53 70 154,4 1 037414 ¢

Verkaufseinheit bestehend aus Spannfutter mit kugelgelagerter Spannzangenmutter,
ohne Spannzange und Hakenschlissel.

Ersatzteile:
BEZ ABM fur S ID
mm mm
Spannzange (2° 529 6 037429 o
Spannzange (2° 52°) 8 037430 o
Spannzange (2° 52°) 10 037431 o
Spannzange (2° 52°) 12 037432 ¢
Spannzange (2° 52°) 13 037433 o
Spannzange (2° 52°) 14 037434 o
Spannzange (2° 52°) 16 037435 o
Spannzange (2° 52°) 18 037436 o
Spannzange (2° 529 20 037437 o
Spannzange (2° 529 25 037438 o
Spannzange (2° 529 6,35 (1/4%) 037495 o
Spannzange (2° 52°) 9,53 (3/8%) 037505 e
Spannzange (2° 52°) 12,7 (1/2%) 037496 o
Spannzange (2° 52°) 15,88 (5/8") 037502 o
Spannzange (2° 52°) 19,05 (3/4%) 037497 o
Spannzange (2° 52°) 25,4 (19) 037508 e
Hakenschlussel 58/62 005458 o
Spannzangenmutter, Kugellager M48x2 005714 o
o11 213
| |
|
!
© | @8.5
& |
I
Typ: F Typ: G
BT 30 Anzugbolzen BT 35 Anzugbolzen
Anderson Heian, Shoda

40

® ab Lager lieferbar
O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme 7.3 Spannfutter M
7.3.3 Spannzangenfutter

Spannzangenfutter mit Hohlschaftkegel HSK-F 50

Anwendung:
Préazisions-Werkzeugaufnahme mit Spannzange zum Spannen von Schaftwerkzeugen
mit zylindrischem Schaft. Flir Schaftdurchmesser bis d 2 = 20 mm.

Technische Information:

Hohlschaftkegel nach DIN 69893. Exakter Rundlauf durch gehértete, geschliffene und
doppelt geschlitzte Spannzangen. Einfache Handhabung durch selbsttatiges Offnen
der Spannzange beim Lésen der Spannzangenmutter. Geeignet fir Rechts- und
Linkslaufbetrieb durch kugelgelagerte Spannzangenmutter. Kugelgelagerte Spann-
zangenmutter fur erhdhte Spannkrafte und verbesserte Rundlaufgenauigkeit gegen-
Uber einteiligen (festen) Ausflihrungen. Werkzeugaufnahme und Spannzangenmutter
feingewuchtet. Passende Montagevorrichtung VN 799 0 siehe Kapitel Messer und

Ersatzteile.
| | u HSK-F 50, DIN 69893, Spannbereich bis 20 mm, 8° Kegelwinkel der Spannzange
PM 3500 15
[ — d D DB A GL Gewicht ID
[a]
e UE@ }_ T 179 mm mm mm mm mm kg
- 6-20 50 50 64 84 0,9 037999 o
S—) a Verkaufseinheit bestehend aus Spannfutter mit kugelgelagerter Spannzangenmutter,
A ohne Spannzange und Hakenschlissel.
GL
Ersatzteile:
Spannzangenfutter HSK-F 50 BEZ ABM fir S D
mm mm
‘ Spannzange (8°) 6 037439 o
: N Spannzange (8:) 8 037440 o
Spannzange (8°) 10 037441 ¢
f — Spannzange (8°) 12 037442 @
_ Spannzange (8°) 13 037443 o
Spannzange (8°) 14 037444 o
Spannzange (8°) 16 037445 ¢
Spannzange (8°) 18 037446 o
Spannzange (8°) 20 037447 o
Spannzangenwinkel 8°: DIN ISO 15488 Spannzange (8°) 6,35 (1/4) 037509 e
Spannzange (8°) 9,53 (3/8%) 037510 @
Spannzange (8°) 12,7 (1/2%) 037511 @
Spannzange (8°) 15,88 (5/8") 037507 e
‘ Spannzange (8°) 19,05 (3/4%) 037506 e
HakenschliUssel 45/50 005491 o
’ X Spannzangenmultter, M40x1,5 005718 ¢
/| Kugellager
Kugelgelagerte Spannzangenmutter
® ab Lager lieferbar 4

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme 7.3 Spannfutter M
7.3.3 Spannzangenfutter

Spannzangenfutter mit Hohlschaftkegel HSK-F 50

Anwendung:
Préazisions-Werkzeugaufnahme mit Spannzange zum Spannen von Schaftwerkzeugen
mit zylindrischem Schaft. Flir Schaftdurchmesser bis d . = 25,4 mm (1°).

Technische Information:

Hohlschaftkegel nach DIN 69893. Exakter Rundlauf durch gehértete, geschliffene und
doppelt geschlitzte Spannzangen. Einfache Handhabung durch selbsttatiges Offnen
der Spannzange beim Lésen der Spannzangenmutter. Geeignet fir Rechts- und
Linkslaufbetrieb durch kugelgelagerte Spannzangenmutter. Kugelgelagerte Spann-
zangenmutter fur erhdhte Spannkrafte und verbesserte Rundlaufgenauigkeit gegen-
Uber einteiligen (festen) Ausflihrungen. Werkzeugaufnahme und Spannzangenmutter
feingewuchtet. Passende Montagevorrichtung VN 799 0 siehe Kapitel Messer und

Ersatzteile.
& HSK-F 50, DIN 69893, Spannbereich bis 25,4 mm
— PM 350 0 06
| — d D DB A GL Gewicht ID
| I | o
e U['E I i o mm mm mm mm mm kg
- L 6-254 60 50 76 96 0,9 037500 e
Z4| Verkaufseinheit bestehend aus Spannfutter mit kugelgelagerter Spannzangenmutter,
A ohne Spannzange und Hakenschlissel.
E= Ersatzteile:
Spannzangenfutter HSK-F 50 BEZ ABM fir S ID
mm mm
& Spannzange (2° 52°) 6 037429 o
&{ Spannzange (2° 529) 8 037430 o
Y Spannzange (2° 52°) 10 037431 @
T Spannzange (2° 52°) 12 037432 e
Spannzange (2° 529 13 037433 o
- Spannzange (2° 52°) 14 037434 o
Spannzange (2° 529 16 037435 @
Spannzange (2° 52°) 18 037436 o
S Spannzange (2° 52°) 20 037437 o
Spannzange (2° 529 25 037438 o
Spannzangenwinkel 2°52": Spannzange (2° 52°) 6,35 (1/4) 037495 o
DIN ISO 10897 Spannzange (2° 52°) 9,53 (3/8%) 037505 o
Spannzange (2° 52°) 12,7 (1/2%) 037496 o
Spannzange (2° 52°) 15,88 (5/8%) 037502 o
Spannzange (2° 529 19,05 (3/4%) 037497 o
Spannzange (2° 52°) 25,4 (1¢ 037508 e
‘ HakenschlUssel 58/62 005458 o
Spannzangenmutter, M48x2 005714 o
! Kugellager
Kugelgelagerte Spannzangenmutter
42 ® ab Lager lieferbar

O kurzfristig lieferbar
Betriebsanleitung unter www.leitz.org



7. Spannsysteme

7.3 Spannfutter M

7.3.3 Spannzangenfutter

Spannzangenfutter mit Hohlschaftkegel HSK-E 63

Anwendung:
Préazisions-Werkzeugaufnahme mit Spannzange zum Spannen von Schaftwerkzeugen
mit zylindrischem Schaft. Flir Schaftdurchmesser bis d 2 = 30 mm.

Technische Information:

Hohlschaftkegel nach DIN 69893. Exakter Rundlauf durch gehértete, geschliffene und
doppelt geschlitzte Spannzangen. Schwingungsarmes Frésen durch kurze Bauform.
Einfache Handhabung durch selbsttitiges Offnen der Spannzange beim Lésen der
Spannzangenmutter. Geeignet fiir Rechts- und Linkslaufbetrieb durch kugelgelagerte
Spannzangenmutter. Kugelgelagerte Spannzangenmutter fir erhdhte Spannkrafte
und verbesserte Rundlaufgenauigkeit gegenlber einteiligen (festen) Ausfiihrungen.
Werkzeugaufnahme und Spannzangenmutter feingewuchtet. Passende Montage-
vorrichtung VN 799 0 siehe Kapitel Messer und Ersatzteile.

-] HSK-E 63, DIN 69893, A = 76 mm, Spannbereich 6-30 mm, 8° Kegelwinkel der
Spannzange
| —— PM 3500 15
a 1l A | o
U[@ g S I D DB A GL Gewicht ID
mm mm mm mm mm kg
| e 6-30 63 63 76 108,5 1,1 679040 o
A Verkaufseinheit bestehend aus Spannfutter mit kugelgelagerter Spannzangenmutter,
GL ohne Spannzange und Hakenschlissel.
Spannzangenfutter HSK-E 63 Ersatzteile:
‘ BEZ ABM fur S ID
mm mm
& / N Spannzange (8°) 6 037926 e
f/ Spannzange (8°) 8 037927 e
} Spannzange (8°) 10 037928 o
Spannzange (8°) 12 037929 e
Spannzange (8°) 14 037930 e
Spannzange (8°) 16 037931 e
Spannzange (8°) 20 037932 ¢
Spannzangenwinkel 8°: DIN ISO 15488 Spannzange (8°) 25 037933 o
Spannzange (8°) 30 679039 o
Spannzange (8°) 6,35 (1/4%) 037934 o
Spannzange (8°) 9,53 (3/8%) 037935 e
Spannzange (8°) 12,7 (1/2%) 037936 o
‘ Spannzange (8°) 15,88 (5/8") 037937 o
=S Spannzange (8°) 19,05 (3/4%) 037938 e
‘ S