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Des solutions dans de nouvelles dimensions. m
Votre clé du succes

Chers clients, chers lecteurs,

Depuis des décennies, les solutions outils et les prestations de service Leitz garantissent a nos clients le
succes pérenne et la compétitivité de leur entreprise dans le domaine de 'usinage du bois, des matériaux a
base de bois et des matériaux les plus modernes. En tant que leader du marché mondial, nous aspirons
toujours a utiliser des idées innovantes et la technologie la plus avancée pour développer des outils trés per-
formants, et définir des tendances durables.

Leitz propose des solutions visionnaires qui non seulement rendent les processus de production plus rapides,
plus flexibles et plus rentables, mais allient également écologie et économie tout en garantissant une qualité
d‘usinage excellente. Cette promesse de performance est également mise en évidence dans I'actuelle
septieme édition de I'encyclopédie Leitz, car votre succes avec nos produits et services est notre motivation
quotidienne.

La durabilité, la flexibilité, la qualité, la productivité et I‘efficacité ainsi que la qualification et la fiabilité sont
des thémes mis en avant aussi bien par Leitz, mais aussi a travers nos outils, systémes d‘outils et services.
L’encyclopédie Leitz révele cela depuis des décennies. Avec une nouvelle mise en page et une structure
orientée utilisateur, nous vous présentons I’étendue de notre savoir-faire. Cette gamme compléte et unique de
produits pour I'usinage professionnel du bois, des matériaux a base de bois et des matériaux modernes tels
que I‘aluminium, les plastiques et les matériaux composites, souligne clairement notre position de leader
mondial.

La mise en réseau croissante des processus de fabrication est un sujet incontournable et trés actuel a I‘ére de
I‘industrie 4.0. Tout au long de la chaine de création de valeur ajoutée, les outils intelligents jouent un réle
central et d‘avenir en tant que supports d‘informations. Bien entendu, chaque élément de la chaine du pro-
cessus joue un réle important, mais I‘outil, en tant qu‘élément de mise en forme et de qualité sur la piece
usinée, a une fonction prépondérante. Leitz en est conscient depuis des décennies et confirme ainsi son réle
de leader dans I'innovation.

En tant qu’entreprise familiale de cinquieme génération et fidele a notre tradition de plus de 140 ans, la
satisfaction de tous nos clients, de I‘artisanat qualifié aux entreprises industrielles mondiales, a été et reste le
centre de nos actions. Nous assumons cette promesse de performance en tant que fabricant d’outils,
fournisseur de services et partenaire compétent. Nous garantissons a nos clients une proximité optimale et un
soutien compétent grace a notre réseau mondial de nos propres sociétés de vente et de service, ainsi qu‘au
niveau élevé de qualification et de formation continue de nos collaborateurs.

Par le biais de cette version la plus récente de I’encyclopédie Leitz, nous mettons a votre disposition notre
savoir-faire complet en matiére de processus et d‘outils sous une forme compacte afin de contribuer a votre
succes économique. Nous nous réjouissons de vous proposer des solutions dans de nouvelles dimensions.

Permettez-nous de fagonner I‘avenir ensemble avec succes.

e T O — W), Soe
Dr. Cornelia Brucklacher Jurgen Koéppel
Présidente du Comité Directeur Général
Consultatif




it

Leitz a été fondé en 1876 a Oberkochen en Allemagne du Sud. La
société concoit et fabrique des outils de précision et des systemes
d’outillage pour I'usinage du bois et des matiéres plastiques. Grace a
son savoir-faire technique et son service d’afflitage de proximité, Leitz
est le partenaire incontournable de I'artisanat et de I'industrie. Le groupe
est aujourd’hui présent dans 36 pays dans le monde a travers ses unités
de production, ses filiales commerciales et ses multiples centres
d’affitage.

Le groupe Leitz

Le siege social de Leitz GmbH & Co. KG se situe a Oberkochen dans le
Bade-Wirttenberg (D). Grace a sa technologie innovante, le groupe est
fabricant d’outils de précision et de systemes d’outillage pour I’'usinage
artisanal et industriel du bois massif, des matériaux dérivés du bois, de
matériaux composites a base de bois et d’avanced materials. En plus de
son savoir-faire technique, de ses prestations de service, I’entreprise
offre a ses clients son expérience de plus de 140 ans et ouvre ainsi la
voie a des solutions d’usinage économique.

Leitz en chiffres

Le groupe Leitz dispose actuellement de 6 sites de production en
Europe en Amérique et en Asie. Sur ces sites, les collaborateurs Leitz
s’emploient a produire un programme standard de plus de 8000
références disponibles en permanence, d’outils de précision et de leurs
accessoires inhérents au systéme. En plus du programme standard,
Leitz propose également une multitude d’outils spécifiques développés
en fonction des demandes des clients.




Leitz est toujours proche de ses clients grace a un réseau mondial de
plus de 120 bureaux de vente, centres d’afflitage et unités de fabrication
rapide. Depuis les entrepdts régionaux, ils livrent les produits Leitz de
maniére rapide et fiable dans plus de 150 pays a travers le monde et
fournissent une assistance et des conseils qualifiés dans le monde
entier, ainsi qu'un entretien des outils rapide et fiable.

Leitz — Fabricant et Prestataire de services

Au siége social a Oberkochen, ainsi que dans les usines d’Unter-
schneidheim (D) et de Riedau (A), Leitz possede ses propres centres de
recherche et de développement. En relation étroite avec les clients et les
fabricants de machines outils les plus en vue, nos ingénieurs dévelop-
pent des techniques innovantes en terme de solutions d’usinage. Leitz
coopere étroitement avec les instituts de recherche et les Grandes
Ecoles afin d’offrir a ses clients I'outil le plus performant. Des résultats
d’usinage performant, la réduction des codts par une productivité
optimisée, ainsi que le respect de I’environnement sont les trois
préoccupations qui guident la recherche et le développement au sein du
groupe Leitz.

Leitz ne produit pas un assortiment de produits spéciaux, mais offre a
I’artisan et a I'industriel une gamme compléte d’outils pour I'usinage du
bois massif, des matériaux dérivés du bois, des matériaux composites et
des advanced materials. Nos outils de précision sont mis en ceuvre dans
I’ensemble des branches d’activité, notamment dans la construction
bois, la production des portes et fenétres, la fabrication de panneaux et
de meubles. Aussi, pour chaque étape de votre processus, Leitz vous
propose I'outil le plus performant pour un usinage optimisé.
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Leitz s’impose comme un partenaire incontournable dans la résolution
des problémes d’usinage et offre a ses clients des conseils de premier
ordre, I'ingénierie des projets et de processus, la maintenance classique
des outils, la gestion des outils, I'administration et le contréle des com-
mandes. Les services Leitz personnalisés permettent a chaque client de
dégager du temps qu’il pourra utiliser pour ses compétences de base.

Un service de proximité

Le meilleur des outils ne pourra donner le maximum de son rendement
que s'il est régulierement entretenu par un spécialiste. Il doit étre remis
en état, révisé et aff(ité selon les normes strictes du fabricant. C’est pour
cette raison que LEITZ offre a ses clients un service de maintenance de
proximité. Les spécialistes du groupe s’emploient a remettre en état les
outils selon les préconisations qualitatives du fabricant.

L’entreprise propose a travers le monde entier un service professionnel
d’enlévement et de livraison des outils. Ceci évite aux clients de mono-
poliser ses propres effectifs pour I'affitage des outils et de supporter
des frais de transport ou d’expédition.

Ainsi, le client récupére des outils remis en état qui répondent aux
spécifications du fabricant, permettant de garantir des performances
identiques aux outils neufs.

De I’aréte de coupe a la solution outil globale

Le groupe Leitz collabore étroitement avec Boehlerit GmbH & Co. KG a
Kapfenberg (A) et Bilz GmbH & Co. KG a Ostfildern (D). Boehlerit est
spécialisé dans le développement et la production de matériaux de
coupe innovants en carbure et en diamant. L'entreprise établit ainsi des
bases essentielles pour la qualité de I'outil Leitz et sa valeur intrinséque.
Bilz est un fabricant leader de systemes thermiques de serrage d'outils
qui avec ses équipements et appareils contribue de maniere significative
a l'utilisation rentable des outils Leitz dans I'usinage a grande vitesse de
bois et de matieres plastiques. La coopération entre Leitz, Boehlerit et
Bilz ouvre des perspectives prometteuses pour I'avenir pour les trois
sociétés mais bien sdr aussi pour leurs clients.




Partout dans le monde,
proche des clients
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Instructions importantes de commande et de livraison
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Outils standard

En spécifiant IID, I‘'outil est parfaitement
défini. Les informations complémen-
taires, numéros d‘article, dimensions,
sens de rotation et matériaux de coupe
augmentent le contenu de I‘information
et évitent les livraisons incorrectes en
cas de communication d’ID erroné. Pour
les outils a queue ou a alésage un
exemple de chaque est représenté
ci-dessous.

Outil a queue

Désignation: Meche a défoncer
Diamaster
Quattro

Article: WO 140 2

Ident-Nr.: 091147

Dimensions: D x GL/NL x (d x I)

25 x 100/38 x

(20 x 50)
Sens de rotation:LL (gauche)
Matériau coupe: DP

(Diamant

polycristallin)

_-é“_—:i- -\

NL

GL

Outil a alésage

Désignation: PO a feuillurer
Article: WW 420 1 01
Ident-Nr.: 024498
Dimensions: D x SB x BO;
ZN
125 x 50,4 x 30;
Z2/\4
Matériau coupe: HW (carbure
tungstene)

AW | \J-(é

- SB——wm

Outils spéciaux

Pour un traitement rapide des demandes
et des commandes, des informations
détaillées sont requises. Les formulaires
de demandes et de commandes liés au
traitement simplifient la commande et
permettent d‘éviter les erreurs. Les
informations suivantes vous aideront a
remplir le bon de commande.

Données caractéristiques d’outil

— Diametre x largeur de coupe x
alésage (outil a alésage)

— Diametre x longueur utile x dimensions
de la queue (outil a queue)

— Nombre de coupes

— Profondeur de profil

— Sens de rotation (vu c6té moteur)

— Vitesse de rotation

— Vitesse d’avance

— Dimensions rainure de clavette

— Conception d’outil

— Matériau de coupe
(HS, Stellite™, carbure, Diamant)

— Type d’avance: avance manuelle
(MAN) ou avance mécanique (MEC)

< Coté
moteur

Coté moteur

A

Coté
moteur

Coté moteur

Rotation a droite

KNB

KNT

Cotes de rainure de clavettes,
relevées a la broche

Les outils chanfrein, a dresser et profil
sont d’office livrés en rotation droite,
grand diameétre ou araseurs dessus (si
aucune information spécifique n’est
fournie).

Information sur l'utilisation de 'outil

— Matériaux: ex. bois tendres et durs,
bois traités, bois densifiés, panneaux
contreplagués, lattés, panneaux de
particules, MDF, panneaux de fibres
tendres ou dures, bois contrecollés,
stratifiés, plastiques etc.

— Propriétés de la surface du matériau :
plaqué, plastifié, laqué, etc. (en cas
d‘incertitudes sur les propriétés ou les
particularités du matériau, envoyer un
échantillon du matériau a usiner).

— Sens d’usinage: usinage en long ou
perpendiculaire aux fibres. Usinage en
opposition ou en avalant.

— Données machine: marque et type,
plage de vitesse de rotation, puissan-
ce d’entrainement disponible, dimen-
sions de I'outil maxi, interface type
d’avance etc.

— Position de la piece par rapport a
I’outil : surface d’appui de la piéce,
position par rapport au guidage
longitudinal et sens d’avance.

Rabotage
dessus

Profilage

Rabotage
dessous

a gauche gauchissage

Position de la piece par rapport a I’outil

Information par rapport au profil

A partir des croquis de profil ou des
dessins de profil, il doit étre clair si c’est
le matériau (bois) ou la fraise qui est
représentée. Indiquez sur le modéle bois
ou le dessin, la surface de référence, le
sens de rotation, les dimensions et les
conditions d’utilisation.

Instructions dans le catalogue par
rapport a la relativité des diagrammes
et des tableaux

Les indications contenues dans les tab-
leaux et graphiques sont tributaires des
conditions de chaque cas et représentent
des valeurs indicatives provenant d’es-
sais prescrits sous certaines conditions
précises. Lors d’applications concretes
d’outils et face a un environnement parti-
culier, des déviations des valeurs peuvent
survenir dans des cas individuels. Nos
conseillers fourniront bien entendu les
informations nécessaires et détaillées.

Conditions générales de vente

La vente de nos outils se fait exclusi-
vement sur la base de nos conditions
générales dans leur version actuelle.
Toute condition d‘achat contraire est
expressément contredite. Les termes et
conditions actuels se trouvent sur
www.leitz.org/ AGB.
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Signification des abréviations

A = Cote A LEN = Norme Leitz
a, = Epaisseur de coupe (radiale) LL = Rotation a gauche
a, = Epaisseur de coupe (axiale)
ABM = Dimension M = Filetage métrique
APL = Longueur de plate bande MBM = Quantité mini a commander
APT = Profondeur de plate bande MC = Revétement Marathon
AL = Longueur de travail MD = Epaisseur de couteau
AM = Nombre de couteaux min = Tours par minute
AS = Anti bruit (réduction des émissions sonores) MK = Co6ne Morse
m min” = Meétres par minute
b = Porte a faux ms” = Metres par seconde
B Largeur
BDD = Epaisseur du rebord n = Plage de vitesse de rotation autorisée
BEM = Remarque Mo = Vitesse de rotation maxi
BEZ Description NAL = Position du moyeu
BH = Hauteur de mise rapportée ND = Epaisseur du moyeu
BO = Diametre de I‘alésage NH = Hauteur de base
NL = Longueur utile
CNC Computer Numerical Control NLA = Dimensions des percages
NT = Profondeur de rainure
d = Diameétre
D = Diameétre du cercle de coupe P = Profil
DO = Diameétre de base POS = Position de la fraise
DA = Diameétre extérieur PT = Profondeur de profil
DB Diametre du rebord PG = Profil groupe
DFC = Dust Flow Control (Optimisation de
I‘évacuation des copeaux) QAL = Qualité du matériau de coupe
DGL Nombre de maillons
DIK = Epaisseur R = Rayon
DKN = Double rainure de clavette RD = Hélice positive
DP = Diamant polycristalin RL = Rotation a droite
DRI = Sens de rotation RP = Rayon de coupe
FAB = Largeur de feuillure S = Dimensions de queue
FAT = Profondeur de feuillure SB = Largeur de coupe
FAW = Angle de chanfrein SET = Set
FLD = Diameétre de flasque SLB = Largeur de mortaise
f, = Avance par dent SLL = Longueur de mortaise
- = Avance par dent effective (onde d‘usinage) SLT = Profondeur de mortaise
SP = Acier spécial
GEW = Filetage ST = Stellite™ ou tantung
GL = Longueur totale STO = Tolérances de queue
GS = Coupe en bout SW = Angle d‘attaque
H Hauteur TD = Diameétre du corps
HC = Carbure de tungsténe revétu TDI = Epaisseur du corps
HD = Epaisseur de bois (Epaisseur de la piece) TG = Pas
HL Acier fortement allié pour outil TK = Diametre de I‘entraxe
HS = Acier rapide (HS)
HW Carbure de tungsténe uT = Coupes a pas aléatoire
ID Référence \ = Nombre d‘araseurs
v = Vitrage isolant A = Vitesse de coupe
v = Vitesse d‘avance
KBz Abréviation VE = Conditionnement
KLH = Hauteur de serrage VSB = Plage de réglage
KM = Couteau brise aréte
KN = Rainure de clavette WSS = Matériau usiné
KNL = Combinaison de NL composée de :
2/7/42 2/9/46,35 2/10/60 Zz = Nombre de coupes
ZA = Nombre d‘entures
L Longueur ZF = Forme de denture (forme des coupes)
| = Longueur de serrage ZL = Longueur d‘enture
LD Hélice négative

Instructions dans le catalogue par rapport a la relativité des diagrammes et des tableaux

Les indications contenues dans les tableaux et graphiques sont tributaires des conditions de chaque cas et représentent des valeurs indicatives provenant
d’essais prescrits sous certaines conditions précises. Lors d’applications concretes d’outils et face a un environnement particulier, des déviations des valeurs
peuvent survenir dans des cas individuels. Nos conseillers fourniront bien entendu les informations nécessaires et détaillées.
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1. Sciage Recherche rapide M

D SB BO Z QAL ZF SW ID Page D SB BO zZ QAL ZF SW ID Page
mm mm mm ° mm mm mm °
80 28- 20 20 HW Fz 10 165401 38 125 5,0 30 35 HW WzZ/WZ/FZ 15 166007 73
3,6 140 1,8 20 35 HW Wz/Wz/ 10 166623 75
80 3,3 20 18 DP Hz/WZ 10 190700 31 WZ/FZ
100 2,4 12 30 HW Wz 10 166109 76 140 24 20 24 HW Wz 15 166114 76
100 24 22 30 HW Wz 10 166110 76 140 2,8- 36 24 HW WZ 10 165408 38
100 2,8- 20 20 HW Fz 10 165402 38 3,8
3,6 150 2,8 20 48 HW Wz 10 166115 76
100 2,8- 22 20 HW FzZ 10 165403 38 150 32 30 48 HW Wz 10 163100 27
3,6 150 32 30 42 HW Fz 10 165375 36

100 32 20 20 HW KON/FZ 5 165625 49 150 4,3 30 24 DP KON/FZ 10 190565 50, 53
100 3,2 22 20 HW KON/FZ 5 165626 49 150 44 20 24 HW KON/WZ 5 165554 48
100 35 20 35 HW WZ/WZ/FZ 15 166014 73 150 44 30 36 HW KON/WZ 165555 48, 53
100 3,5 30 35 HW WzZ/WZ/FZ 15 166000 73 150 44 30 24 HW KON/WZ 5 165556 48,53
100 40 20 12 DP FZ 10 192303 73 150 4,4 45 24 HW KON/WzZ 5 165557 48,52
100 40 20 35 HW WzZ/WZzZ/FZ 15 166015 73 150 44 45 28 HW KON/WzZ 5 165558 48, 52

2
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100 40 30 35 HW WZzZ/WZ/FZ 15 166008 73 160 1,6 20 24 HW WZ 5 166100 76
100 50 20 35 HW WzZ/WZ/FZ 15 166016 73 160 1,8 16 48 HW Wz 0 060574 29
100 5,0 30 35 HW Wz/WZzZ/FZ 15 166001 73 160 1,8 20 32 HW Wz 166102 76
100 85 20 35 HW WzZ/WZzZ/FZ 15 166013 73 160 1,8 20 48 HW FZ/TR 5 166311 79
100 85 30 35 HW WzZ/WZ/FZ 15 166017 73 160 1,8 20 42 HW Wz/Wz/ 10 166620 75
120 24 20 24 HW Wz 15 166111 76 WZ/FZ
120 2,8- 20 24 HW FZ 10 165404 38 160 1,8 20 18 HW Wz 25 166101 76
3,6 160 2,0 20 48 HW FZFA/FZFA 0 163529 81
120 2,8- 20 24 DP FZ 10 190731 39 160 2,2 20 48 HW FZFA/FZFA 5 161008 82
3,6 160 22 20 4 DP FZ 5 190752 84
120 2,8- 22 24 HW FZ 10 165405 38 160 25 20 56 HW FZ/TR -5 166350 80
3,6 160 2,5 20 30 DP HZFA/ 10 190751 72
120 2,8- 22 24 HW FZ 10 165406 38 WZFA
3,6 160 2,5 20 24 HW WZ 15 166117 76
120 2,8- 22 24 DP FZ 10 190694 39 160 25 20 48 HW Wz 15 166118 76
3,6 160 25 20 12 HW Wz 20 166116 76
120 2,8- 50 24 HW FZ 10 165412 38 160 2,6 20 48 HW FZ/TR 5 166300 79
3,6 160 32 20 32 HW KON/WzZ 5 165559 48
120 2,8- 50 24 DP FZ 10 190704 39 16032 20 4 DP P 5 190302 84
3,6 160 43 55 30 DP KON/FZ 10 190566 50, 52
120 32 20 24 HW KON/FZ 5 165627 49 160 44 30 36 HW KONWzZ 5 165560 48
120 3,3 20 18 DP Hz/Wz 10 190701 31 160 44 45 36 HW KON/WzZ 5 165561 48
120 3,3 22 18 DP Hz/WZ 10 190702 31 160 44 55 36 HW KON/WZ 5 165562 48,52
120 35 20 35 HW WZzZ/WZ/FZ 15 166002 73 165 1,8 20 48 HW FZ/TR 5 166312 79
120 3,5 35 35 HW WZ/WZ/FZ 15 166004 73 165 1,8 20 42 HW Wz/Wz/ 10 166621 75
120 40 20 35 HW WzZ/WZzZ/FZ 15 166009 73 WZ/FZ
120 40 35 35 HW WzZ/WZ/FZ 15 166010 73 165 1,8 20 18 HW WZ 15 166159 76
120 50 20 35 HW WZzZ/WZ/FZ 15 166003 73 165 20 20 48 HW FZFA/FZFA 0 163530 81
120 50 35 35 HW WZzZ/WZ/FZ 15 166005 73 165 22 20 56 HW FZ/TR -5 166351 80
12524 20 36 HW WZ 10 166113 76 165 2,2 20 48 HW FZFA/FZFA 5 161009 82
125 2,4 20 24 HW WZ 15 166112 76 16522 20 4 DP FzZ 5 190753 84
125 2,8- 20 24 HW FZ 10 165407 38 165 2,2 20 48 HW WZ 10 166104 76
3,6 165 2,2 20 24 HW WZzZ 15 166119 76
126 28- 20 24 DP FZ 10 190695 39 16524 20 12 HW Wz 15 166103 76
3,6 170 25 30 48 HW Wz 10 166120 76
125 31 20 20 DP KON/FZ 10 190564 50 180 1,3 60 32 HW FZ 20 057418 12
125 31 22 20 DP KON/FZ 10 190614 50 180 1,56 60 21 HW FZ 20 057443 12
1256 32 20 24 HW KON/WZ 5 165550 48 180 1,6 16 56 HW WzZ 10 060591 29
125 32 22 24 HW KONWzZ 5 165551 48 180 1,8 60 32 HW FZ 20 057412 12
1256 33 20 18 DP Hz/Wz 10 190703 31 180 1,8 60 21 HW FZ 20 057444 12
1256 35 30 35 HW WZ/WZ/FZ 15 166006 73 180 22 30 18 HW FZ 15 165300 18
125 40 30 35 HW WzZ/WZ/FZ 15 166011 73 180 2,4 16 58 HW WZ 10 059665 29
125 44 20 24 HW KON/FZ 5 165628 49 180 24 30 30 HW Wz 10 163101 27
125 44 45 24 HW KON/WZ 5 165553 48 180 24 30 24 HW FZ 15 165301 18
125 44 45 24 HW KON/FZ 5 165629 49 180 2,56 20 48 HW Wz 10 166122 76
180 2,5 20 24 HW WZ 15 166121 76
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1. Sciage Recherche rapide
D SB BO Z QAL ZF SW ID Page D SB BO Z QAL ZF SW ID Page
mm mm mm ° mm mm mm °
180 2,5 30 48 HW Wz 10 166105 76 190 2,0 30 54 HW FZFA/FZFA 0O 163531 81
180 2,5 30 35 DP HZFA/ 10 190713 72 190 2,2 30 4 DP FZ 5 190754 84
WZFA 190 2,5 30 24 HW WZz 20 166128 76
180 2,5 30 24 HW Wz 15 166123 76 190 2,8 16 48 HW Wz 10 166126 76
180 2,5 40 35 DP HZFA/ 10 190714 72 190 2,8 16 24 HW WZ 15 166125 76
WZFA 190 2,8 30 68 HW FZ/TR -5 166354 80
180 3,0- 22 36 HW WZ 10 165410 38 190 2,8 30 54 HW FZ/TR 5 166302 79
3,8 190 2,8 30 48 HW Wz 10 166129 76
180 3,0 30 60 HW Wz/WZzZ/FZ 10 161250 71 190 2,8 30 16 HW Wz 20 166127 76
180 3,0 30 60 HW WZ/WZ/FZ 10 161267 71 19032 20 4 ©DP P 5 190303 84
180 3,0 30 24 HW WZ 10 163102 27 190 3,2 30 4 DP P 5 190745 84
180 3,0 40 60 HW WZ/WZ/FZ 10 161251 71 200 1,5 60 36 HW Fz 20 057421 12
180 3,0- 50 36 HW FzZ 10 165413 38 2001,5 60 21 HW FZ 20 057445 12
3,8 200 1,8 20 80 HW FZFA/FZFA -5 060274 62
180 3,2 16 42 HW FZ/TR 5 166301 79 200 1,8 60 21 HW Fz 20 057446 12
180 3,2 20 42 HW FZ/TR -5 166352 80 200 2,0 16 64 HW Wz 10 059666 29
180 3,2 20 36 HW KON/WZ 5 165563 48 200 2,0 30 24 HW Fz 20 163575 16
180 32 30 36 HW KON/WZ 5 165587 48 200 24 30 36 HW Wz 10 163105 27
180 3,2 30 58 HW Wz 10 163103 27 200 2,4 30 60 HW Wz 10 163106 27
180 3,2 30 48 HW FZ 10 165378 36 200 2,4 30 18 HW Fz 15 165302 18
180 3,2 30 36 DP DZ/TR 10 190747 68 200 2,4 30 24 HW Fz 15 165303 18
180 32 65 48 HW FzZ 10 165379 36 200 24 40 24 HW Fz 20 163550 17
180 3,2 65 48 HW FZ 10 165380 36 200 2,5 30 40 DP HZFA/ 10 190715 72
180 3,2 65 58 HW FZ 10 165381 36 WZFA
180 3,2 65 58 HW FZ 10 165382 36 200 2,5 30 40 DP HzZFA/ 10 190716 72
180 32 65 24 DP Fz 10 190660 37 WZFA
180 3,2 65 24 DP FZ 10 190661 37 200 2,8 20 84 HW FZ/TR 5 166303 79
180 3,2 65 36 DP FZ 10 190662 37 200 3,0 30 65 HW WzZ/WZ/FZ 10 161253 71
180 3,2 65 36 DP FZ 10 190663 37 200 3,0 30 65 HW WZ/WZ/FZ 10 161254 71
180 3,2 65 48 DP Fz 10 190664 37 200 3,0 30 24 HW Wz 10 163107 27
180 32 65 48 DP Fz 10 190665 37 200 3,0 30 48 HW Wz 10 163108 27
180 3,5 30 30 HwW Wz 10 163104 27 200 3,0 30 60 HW Wz 10 163109 27
180 3,8 60 24 HW Wz 20 165255 13 200 3,0 30 34 HW Wz 10 166130 76
180 4,3 30 30 DP KON/FzZ 10 190567 50, 52- 200 3,0 30 48 HW Wz 10 166131 76
54 200 3,2 30 60 HW FZ/TR -5 166356 80
180 4,3 45 30 DP KON/FZ 10 190568 50, 52- 200 32 30 60 HW KONWZ 5 165571 48
53 200 3,2 30 48 HW FZ/TR 5 166304 79
180 4,4 20 36 HW KON/WZ 5 165564 48 200 32 30 54 HW Fz 10 165383 36
180 4,4 20 28 HW KON/FZ 5 165630 49 200 3,2 30 18 HW Fz 25 165108 19
180 4,4 30 30 HW KON/FZ 5 165632 49, 52- 200 3,8 60 24 HW Wz 20 165259 13
54 200 4,3 20 30 DP KON/FZ 10 190570 50, 54
180 4,4 45 30 HW KON/WZ 5 165565 48, 52- 200 4,3 30 30 DP KON/Fz 10 190571 50
53 200 4,3 45 30 DP KON/FzZ 10 190572 50, 53
180 44 45 36 HW KON/WZ 5 165566 48, 52- 200 4,3 65 30 DP KON/FZ 10 190615 50, 55
53 200 4,3 80 30 DP KON/FZ 10 190616 50
180 4,4 45 36 HW KON/FZ 5 165633 49, 52- 200 4,4 20 36 HW KON/WZ 5 165569 48, 54
53 200 4,4 30 36 HW KON/WZ 5 165572 48
180 4,5 50 36 HW KON/WZ 9 165567 48 200 4,4 45 36 HW KON/WZ 5 165574 48, 53
180 4,55 30 36 HW WZFA 10 165681 51 200 44 65 36 HW KONWZ 5 165576 48,55
180 4,7 45 30 DP KON/FZ 10 190569 50, 53 200 4,4 80 36 HW KON/FZ 5 165637 49, 52
180 4,8 45 36 HW KON/FZ 5 165634 49, 53 200 4,7 45 30 DP KON/FzZ 10 190573 50
180 5,8 20 36 HW KON/FZ 5 165631 49 200 4,7 65 30 DP KON/FZ 10 190574 50, 55
184 1,8 20 42 HW WzZ/Wz/ 10 166624 75 200 4,8 20 36 HW KON/WZ 5 165573 48, 54
WZ/FZ 200 4,8 45 36 HW KON/FZ 5 165636 49
184 25 20 24 HW WZ 15 166124 76 200 4,8 65 36 HW KON/WZ 5 165577 48, 55
184 32 20 4 DP P 5 190696 84 200 50 30 60 HW WzZ/WZ/FZ 15 166012 73
190 1,8 30 54 HW FZ/TR 5 166313 79 200 5,0 30 24 HW Fz 20 165250 13
190 1,8 30 42 HW Wz/Wz/ 10 166622 75 200 58 45 36 HW KON/WzZ 5 165575 48,52
WZ/FZ 200 62 20 36 HW KON/WZ 5 165570 48
190 1,8 30 24 HW Wz 15 166160 76 200 6,8 20 36 HW KON/FZ 5 165635 49




it

1. Sciage Recherche rapide
D SB BO Z QAL ZF SW ID Page D SB BO Z QAL ZF SW ID Page
mm mm mm ° mm mm mm °
210 2,0 30 60 HW FZFA/FZFA 0O 163532 81 22528 30 24 HW Fz 15 165305 18
210 2,2 100 36 DP FZ 3 190676 56 22532 30 6 DP P 5 190304 84
210 2,2 115 36 DP FzZ 3 190677 56 225 3,8 60 24 HW Wz 20 165263 13
210 24 30 64 HW FZ/TR -5 166357 80 22550 30 24 HW FzZ 20 165252 13
210 2,4 30 68 HW FZFA/FZFA 5 161011 82 225 50 60 40 HW Fz 20 165256 13
210 2,4 30 64 HW Wz 10 166135 76 230 2,5 30 48 HW Wz 15 166108 76
210 2,4 30 24 HW Wz 15 166133 76 230 2,5 30 24 HW Wz 20 166140 76
210 2,4 30 42 HW Wz 20 166134 76 230 3,2 30 34 HW Wz 15 166141 76
210 2,8 30 60 HW Wz -5 166252 78 23525 30 24 HW Wz 15 166156 76
210 2,8 30 60 HW FZ/TR -5 166358 80 23525 30 56 HW Wz 15 166157 76
210 32 30 18 HW Fz 20 165109 19 235 32 30 24 HW Wz 15 166142 76
215 4,4 50 42 HW KON/WZ 5 165578 48 235 32 30 34 HW Wz 15 166143 76
216 1,8 30 48 HW Wz -5 166260 78 240 25 30 50 DP HZzFA/ 10 190719 72
216 2,2 30 64 HW FZ/TR -5 166366 80 WZFA
216 3,0 30 24 HW Wz -5 166253 78 240 2,5 40 50 DP HZFA/ 10 190720 72
216 3,0 30 48 HW Wz -5 166254 78 WZFA
216 3,0 30 64 HW Wz -5 166255 78 240 2,8 40 24 HW FzZ 15 165306 18
216 3,0 30 64 HW FZ/TR -5 166359 80 240 3,0 30 75 HW WzZ/WZ/FZ 10 161257 71
220 1,2 60 27 HW Fz 20 057475 12 240 3,0 30 48 HW Wz 10 166145 76
220 1,2 65 24 HW Fz 20 057474 12 240 3,0 30 34 HW Wz 15 166144 76
220 1,3 60 24 HW FzZ 25 057476 12 240 3,0 40 75 HW WZ/WZ/FZ 10 161258 71
220 1,3 60 32 HW FzZ 25 057478 12 240 3,0 40 30 HW Wz 15 165337 25
220 1,3 65 24 HW Fz 25 057477 12 250 1,7 30 80 HW Wz 10 058520 29
220 1,3 65 32 HW Fz 25 057479 12 250 1,7 60 36 HW Fz 20 057433 12
220 1,4 60 32 HW Fz 20 057464 12 250 1,7 60 25 HW Fz 20 057450 12
220 1,4 60 24 HW FZ 25 057480 12 250 2,0 30 100 HW FZFA/FZFA -5 060275 62
220 1,4 65 32 HW Fz 20 057465 12 250 2,0 60 36 HW Fz 20 057434 12
220 1,4 65 24 HW Fz 25 057481 12 250 2,0 60 25 HW Fz 20 057451 12
220 2,4 40 24 HW Fz 20 163551 17 250 2,0 80 36 HW Wz 15 163576 16
220 2,5 30 45 DP HZFA/ 10 190717 72 250 2,0 100 48 DP Fz S 190678 56
WZFA 250 2,0 100 48 DP Fz 3 190679 56
220 2,5 40 45 DP HZFA/ 10 190718 72 250 2,0 115 48 DP Fz 3 190680 56
WZFA 250 2,2 100 36 DP Fz 3 190681 56
220 3,0 30 70 HW WzZ/WZ/FZ 10 161255 71 250 2,2 100 36 DP Fz S 190682 56
220 3,0 40 70 HW WZzZ/WZ/FZ 10 161256 71 250 2,2 100 48 DP Fz 3 190684 56
220 3,1 45 48 DP KON/FZ 10 190744 50 250 2,2 100 48 DP Fz 8 190685 56
220 32 30 72 HW FZ/TR -5 166360 80 250 2,2 115 36 DP FZ 3 190683 56
220 3,2 30 64 HW FzZ/TR 10 163000 34 250 2,2 115 48 DP Fz 3 190686 56
220 3,2 30 42 HW Hz/DzZ 10 163050 33 250 2,4 30 48 HW Wz -5 166256 78
220 32 30 36 HW Wz 10 163110 27 250 24 30 60 HW Wz -5 166257 78
220 3,2 30 60 HW Wz 10 163111 27 250 2,4 30 40 HW Wz 10 163112 27
220 32 30 60 HW Wz 10 166107 76 250 2,4 30 80 HW Wz 10 163113 27
220 3,2 30 34 HW Wz 15 166136 76 250 2,4 30 24 HW FzZ 20 163558 17
220 3,2 45 60 HW KON/FZ 5 165638 49 250 24 40 24 HW FzZ 20 163552 17
220 3,35 30 48 HW FZ/TR 10 165676 51 250 24 60 24 HW FZ 20 163700 17
220 3,8 60 24 HW Wz 20 165260 13 250 2,4 60 40 HW Fz 20 163701 17
220 3,8 60 24 HW Wz 20 165262 13 250 2,4 70 24 HW Fz 20 163553 17
220 3,8 65 24 HW Wz 20 165261 13 250 2,4 80 32 HW Wz 15 163577 16
220 50 30 24 HW Fz 20 165251 13 250 2,4 80 40 HW Wz 15 165309 18
220 6,5 20 36 HW KON/WzZ 5 165579 48, 250 24 80 24 HW FzZ 20 163554 17
53-54 250 2,5 30 50 DP HZFA/ 10 190721 72
22515 60 25 HW Fz 20 057447 12 WZFA
22516 60 32 HW FzZ 25 057482 12 250 2,8 30 72 HW FZFA/FZFA 5 161012 82
22518 60 25 HW FZ 20 057448 12 25028 30 24 HW FzZ 15 165307 18
225 20 40 40 HW Fz 20 163600 12 250 2,8 30 60 HW Wz 20 166147 76
22520 60 25 HW Fz 20 057449 12 250 2,8 30 24 HW Wz 25 166146 76
225 22 30 64 HW FZFA/FZFA 0 163533 81 250 2,8 70 24 HW Fz 15 165308 18
22524 30 24 HW FzZ 15 165304 18 250 3,0 30 80 HW WzZ/WZ/FZ 10 161259 71
22526 30 68 HW FZ/TR -5 166361 80 250 3,2 30 48 HW Hz/Dz -5 163076 33
22526 30 48 HW Wz 10 166138 76 250 32 30 80 HW Wz -5 163225 28
225 26 30 32 HW Wz 20 166137 76 250 3,2 30 80 HW Wz -5 166258 78
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250 32 30 60 HW FZ/TR -5 166362 80 300 24 30 96 HW Wz 10 163118 27
250 32 30 80 HW FZ/TR -5 166363 80 30028 30 30 HW Fz 25 163555 17
250 3,2 30 60 HW FzZ/TR 5 166305 79 300 2,8 80 28 HW Wz 15 163578 16
250 3,2 30 80 HW FZ/TR 5 166306 79 300 2,8 80 28 HW WZFA 15 165310 18
250 32 30 54 HW Hz/DZ 10 161300 32 300 2,8 80 48 HW TR/TR 15 165311 18
250 32 30 60 HW FZ/TR 10 163002 34 30028 80 30 HW FZ 25 163556 17
250 3,2 30 80 HW FzZ/TR 10 163003 34 300 3,0 30 72 HW FZFA/FZFA 5 161005 63
250 3,2 30 48 HW Hz/Dz 10 163051 86 300 3,0 30 96 HW FZFA/FZFA 5 161006 63
250 3,2 30 40 HW Wz 10 163114 27 300 3,0 50 100 HW WZ/WZ/FZ 10 161266 71
250 32 30 60 HW Wz 10 163115 27 300 32 30 96 HW FZ/TR -5 161380 61
250 3,2 30 80 HW Wz 10 163116 27 300 3,2 30 96 HW FzZ/TR -5 161381 61
250 3,2 30 50 DP HzZFA/ 10 190697 31 300 3,2 30 60 HW Wz -5 165514 23
WZFA 300 32 30 96 HW Wz -5 165515 23
250 32 30 48 DP DZ/TR 10 190748 68 300 32 30 72 HW FZ/TR -5 165825 60
250 3,2 30 60 HW TR/TR 15 161135 45 300 32 30 96 HW FZ/TR -5 165826 60
250 32 30 18 HW Fz 20 165110 19 300 3,2 30 120 HW FzZ/TR -5 165827 60
250 32 30 18 HW FzZ 20 166050 20 300 3,2 30 96 HW FZ/TR 5 161360 59
250 32 30 24 HW Wz 20 166076 20 300 3,2 30 96 HW FZ/TR 5 161361 59
250 32 32 60 HW FZ/TR 5 166307 79 300 32 30 96 HW WZFA 5 161500 65
250 3,2 32 80 HW FzZ/TR 5 166308 79 300 3,2 30 72 HW KON/FzZ 5 165641 49
250 3,2 40 80 HW Fz/TR 5 166309 79 300 3,2 30 72 HW FZ/TR 5 165726 58
250 32 70 20 HW Wz 20 165200 15 300 3,2 30 96 HW FZ/TR 5 165727 58
250 3,2 100 48 HW FZ 10 061434 56 30032 30 8 DP P 5 190305 84
250 3,5 30 18 HW FZ 25 165008 14 300 32 30 72 HW WZFA 10 161502 65
250 35 80 18 HW Fz 25 165009 14 300 3,2 30 48 HW WZFA 10 161504 65
250 3,8 60 24 HW Wz 20 165264 13 300 3,2 30 72 HW FZ/TR 10 163005 34
250 40 30 18 HW FZ 20 165101 19 300 32 30 96 HW FZ/TR 10 163006 34
250 4,4 30 42 HW KON/FZ 5 165639 49 300 32 30 36 HW Wz 10 163119 27
250 44 30 18 HW Fz 25 165000 14 300 3,2 30 48 HW Wz 10 163120 27
250 4,4 80 18 HW FzZ 25 165001 14 300 3,2 30 72 HW Wz 10 163121 27
250 4,55 30 48 HW FZ/TR 10 165677 51 300 32 30 96 HW Wz 10 163122 27
250 50 30 24 HW FZ 20 165253 13 300 32 30 72 HW TR/TR 15 161138 45
250 5,0 30 36 HW FZ 20 165254 13 300 32 30 72 HW TR/TR 15 161139 45
250 8,0 80 24 HW Fz 15 165257 13 300 3,2 30 72 HW TR/TR 15 163370 44
254 22 30 72 HW FZFA/FZFA 0 163534 81 300 32 30 24 HW Fz 20 165111 19
25528 30 60 HW Wz -5 166259 78 300 32 30 28 HW Wz 20 166077 20
25528 30 80 HW Wz/WZ/FZ 10 161200 30 300 32 32 72 HW FZ/TR -5 165828 60
260 2,4 30 68 HW FzZ/TR -5 166364 80 300 3,2 32 96 HW FzZ/TR -5 165829 60
260 2,5 30 60 HW Wz -5 166250 78 300 3,2 32 120 HW FZ/TR -5 165830 60
260 25 30 80 HW Wz -5 166251 78 300 32 70 24 HW Wz 20 165201 15
260 32 30 60 HW Wz 10 166148 76 300 34 80 28 HW FZ 15 165312 18
270 2,4 60 28 HW Fz 20 163702 17 300 35 30 96 HW Wz -5 161330 24
275 3,2 30 88 HW FzZ/TR -5 166365 80 300 3,5 30 96 HW Wz -5 161331 24
275 3,4 40 72 HW FZ/TR 5 166310 79 300 35 30 96 HW Wz 5 163200 28
280 2,5 30 55 DP HZFA/ 10 190722 72 300 3,5 30 14 HW FzZ 20 166051 20
WZFA 300 35 30 20 HW FZ 25 165010 14
280 3,0 30 85 HW WzZ/WZ/FZ 10 161260 71 30035 70 20 HW FZ 25 165011 14
280 3,2 30 60 HW Fz/TR 10 163004 34 300 35 80 20 HW Fz 25 165012 14
280 3,2 30 48 HW Wz 10 166149 77 300 3,6 30 20 HW FZ/TR 10 163500 66
280 32 30 60 HW Wz 10 166150 77 300 36 30 42 HW FZ/TR 10 163501 66
280 3,2 30 60 HW TR/TR 15 161136 45 300 40 30 24 HW Fz 20 165102 19
280 32 32 96 HW FZ/TR 5 165725 58 300 40 80 28 HW TR/TR 15 165313 18
280 4,4 30 48 HW KON/FZ 5 165640 49 300 4,0 80 48 HW TR/TR 15 165314 18
280 4,55 30 60 HW FZ/TR 10 165678 51 300 4,3 30 48 DP KON/FZ 10 190743 50
280 4,55 45 84 HW Wz 10 165684 51 300 44 30 48 HW KONWZ 5 165582 48, 54
280 48 45 72 HW KON/WZ 5 165581 48 300 44 30 60 DP HZFA 5) 190666 63
300 1,7 30 96 HW Wz 10 058521 29 300 4,4 30 60 HW TR/TR 15 161137 45,53
300 2,2 30 120 HW FZFA/FZFA -5 060276 62 300 4,4 30 48 HW Wz 15 163300 41,53
300 2,2 30 80 HW FZFA/FZFA 0O 163535 81 300 44 30 60 HW TR/TR 15 163369 44,53
300 2,4 30 48 HW Wz 10 163117 27 300 4,4 30 60 HW FzZ/TR 15 163400 42,53
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300 44 30 60 DP TR/TR 15 190706 47 350 32 30 60 HW Wz -5 165518 23
300 44 50 48 HW KON/WZ 5 165583 48 350 3,2 30 108 HW FZ/TR -5 165837 60
300 44 60 72 HW TR/TR 15 161140 45,52 350 3,2 30 108 HW FZ/TR 5 161362 59
300 44 60 72 HW TR/TR 15 163371 44,52 350 3,2 30 108 HW FZ/TR 5 161363 59
300 44 60 72 HW FZ/TR 15 163401 42,52 350 32 30 108 HW FZ/TR 5 165730 58
300 44 65 72 HW KONWZ 5 165584 48 350 32 30 70 DP HZFA/ 10 190699 31
300 4,4 65 48 HW KON/WZ 5 165585 48 WZFA
300 44 65 60 HW TR/TR 15 161141 45,55 350 3,2 30 70 DP HZFA/ 10 190729 72
300 44 65 60 HW TR/TR 15 163372 44,55 WZFA
300 44 65 60 HW FZ/TR 15 163402 42,55 350 32 30 24 HW FZ 20 165113 19
300 44 75 60 HW FzZ/TR 15 163403 42 350 32 30 32 HW Wz 20 166078 20
300 4,4 80 60 HW TR/TR 15 161142 45,52 350 3,2 32 84 HW FzZ/TR 5 165731 58
300 44 80 60 HW FZ/TR 15 163456 42,52 350 34 30 84 HW FZ/TR -5 165833 60
300 4,55 30 72 HW WZFA 10 165682 51 350 34 30 84 HW FZ/TR 5 165729 58
300 4,55 65 72 HW WZFA 10 165683 51 350 3,5 30 108 HW Wz -5 161332 24
300 50 30 20 HW Fz 25 165002 14 350 3,5 30 108 HW Wz -5 161333 24
303 3,2 30 60 HW Hz/DZ -5 163077 33 350 3,5 30 108 HW Wz -5 165519 23
303 3,2 30 100 HW WZzZ/WZ/FZ 10 161201 30 350 3,5 30 96 HW FZFA/FZFA 5 161007 63
303 32 30 68 HW Hz/DZ 10 161301 32 350 3,5 30 108 HW WZFA 5 161501 65
303 3,2 30 60 HW Hz/Dz 10 163054 B8 350 3,5 30 108 HW Wz 5 163201 28
303 3,2 30 60 DP DZ/TR 10 190673 68 350 3,5 30 110 HW WZ/WZ/FZ 10 161263 71
303 32 30 96 DP DZzZ/TR 10 190674 68 350 3,5 30 80 HW Hz/Dz 10 161302 32
303 32 30 60 DP HZFA/ 10 190698 31 350 3,5 30 84 HW WZFA 10 161503 65
WZFA 350 3,5 30 56 HW WZFA 10 161505 65
303 3,2 30 60 DP HZFA/ 10 190728 72 350 3,5 30 84 HW FZ/TR 10 163007 34
WZFA 350 3,5 30 108 HW FZ/TR 10 163008 34
30335 30 96 HW Wz -5 163226 28 350 3,5 30 72 HW Hz/DZ 10 163053 33
303 3,5 30 60 HW TR/TR 10 161028 64 350 3,5 30 54 HW Wz 10 163123 27
303 3,5 30 60 HW Hz/DzZ 10 163052 33 350 35 30 72 HW Wz 10 163124 27
305 2,4 25.4 80 HW FZFA/FZFA 0 163536 81 350 3,5 30 84 HW Wz 10 163125 27
305 32 30 60 HW Wz -5 165516 23 350 3,5 30 108 HW Wz 10 163126 27
308 32 60 96 DP TR/TR 10 190746 47 350 3,5 30 32 HW Wz 10 163134 27
308 32 60 96 HW TR/TR 15 161143 45 350 3,5 30 24 HW TR 10 166025 83
308 3,2 60 96 HW FZ/TR 15 163404 42 350 3,5 30 72 DP DZ/TR 10 190749 68
310 44 60 72 HW TR/TR 15 161144 45 350 35 30 72 HW Wz 15 165976 70
310 44 60 72 HW FZ/TR 15 163405 42 350 35 30 12 HW FZ 20 163025 35
315 3,0 30 48 HW Wz 15 166152 77 35035 30 16 HW FZ 20 166052 20
31532 30 72 HW Wz 10 166153 77 350 35 70 28 HW Wz 20 165203 15
31532 30 28 HW Wz 20 166151 77 350 36 30 16 HW Wz 15 165975 70
320 32 30 84 HW FZ/TR 5 165728 58 350 3,6 40 108 HW FZ/TR -5 165838 60
32032 70 28 HW Wz 20 165202 15 350 3,8 30 84 HW FZ/TR -5 165834 60
320 44 30 60 HW FZ/TR 15 163406 42,53 350 3,8 30 24 HW FZ/TR 10 163502 66
320 4,4 50 60 HW TR/TR 15 161145 45 350 3,8 30 48 HW FzZ/TR 10 163503 66
320 44 50 60 HW TR/TR 15 163374 44 350 3,8 30 48 HW FZFA/FZFA 10 165925 67
320 44 60 72 HW TR/TR 15 163394 44 350 3,8 32 84 HW FZ/TR -5 165835 60
320 44 65 60 HW TR/TR 15 161146 45,55 350 3,8 40 84 HW FZ/TR -5 165836 60
320 4,4 65 60 HW TR/TR 15 163375 44 350 40 30 24 HW Fz 25 165013 14
320 4,4 65 60 HW FzZ/TR 15 163407 42,55 350 40 80 24 HW Fz 25 165014 14
320 44 75 60 HW TR/TR 15 163376 44 350 4,4 30 70 DP HZFA 5 190667 63
320 44 80 60 HW TR/TR 15 163377 44 350 44 30 72 HW WZ/FA 15 161029 64
320 4,4 80 60 HW FZ/TR 15 163457 42 350 4,4 30 72 HW TR/TR 15 161149 45,
33032 30 96 HW FZ/TR -5 165831 60 52-54
330 3,2 32 96 HW FZ/TR -5 165832 60 350 4,4 30 54 HW Wz 15 163301 41,
340 44 80 72 HW TR/TR 15 161148 45,52 52, 54
340 4,4 80 72 HW FZ/TR 15 163458 42,52 350 44 30 72 HW Wz 15 163302 41,
350 2,4 30 140 HW FZFA/FZFA -5 060279 62 52, 54
350 28 30 30 HW Fz 25 163557 17 350 4,4 30 72 HW TR/TR 15 163379 44,
350 3,2 30 108 HW FZzZ/TR -5 161382 61 52-55
350 3,2 30 108 HW FZ/TR -5 161383 61
350 32 30 36 HW Wz -5 165517 23
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350 44 30 72 HW FZ/TR 15 163408 42, 380 48 60 54 HW Wz 15 163307 41,53
52-54 380 4,8 60 72 HW TR/TR 15 163385 44,53
350 4,4 30 72 DP TR/TR 15 190707 47, 380 4,8 60 72 HW FZ/TR 15 163419 42,53
52-54 380 48 60 84 HW TR/TR 15 163750 44
350 44 30 24 HW Fz 20 165104 19 380 4,8 60 72 DP TR/TR 15 190710 47
350 44 60 72 HW WZ/FA 15 161030 64 400 3,0 30 84 HW FZFA/FZFA 0 163539 81
350 4,4 60 72 HW TR/TR 15 161150 46, 400 3,2 30 130 HW WZzZ/WZ/FZ 20 161203 30
52-53 400 3,5 30 120 HW Wz -5 161334 24
350 44 60 72 HW WZ 15 163304 41, 400 3,5 30 120 HW Wz -5 161335 24
52-53 400 3,5 30 48 HW Wz 10 163127 27
350 4,4 60 72 HW TR/TR 15 163380 44, 400 3,5 30 60 HW Wz 10 163128 27
52-53 400 3,5 30 84 HW Wz 10 163129 27
350 44 60 72 HW FZ/TR 15 163409 42, 400 3,5 30 96 HW Wz 10 163130 27
52-53 400 3,5 30 120 HW Wz 10 163131 27
350 4,4 60 72 DP TR/TR 15 190708 47, 400 3,5 30 120 HW Wz 10 165450 22
52-53 400 3,5 30 140 HW Wz 10 165464 22
350 4,4 75 72 HW TR/TR 15 161151 46 400 3,5 30 14 HW FzZ 20 163026 35
350 44 75 72 HW TR/TR 15 163395 44 400 3,8 30 42 HW Wz -5 165521 23
350 44 75 72 HW FZ/TR 15 163410 42 400 3,8 30 60 HW Wz -5 165522 23
350 4,4 80 54 HW Wz 15 163305 41 400 3,8 30 120 HW Wz -5 165523 23
350 44 80 72 HW FZ/TR 15 163454 42 400 3,8 30 96 HW FZ/TR -5 165840 60
350 4,55 75 72 HW FZ/TR 10 165679 51 400 3,8 30 96 HW FZ/TR 5 165733 58
350 5,0 30 24 HW FZ 25 165003 14 400 3,8 30 28 HW FZ/TR 10 163504 66
350 50 80 24 HW FzZ 25 165004 14 400 3,8 30 54 HW FzZ/TR 10 163505 66
355 2,4 25.4 80 HW FZFA/FZFA 0 163538 81 400 3,8 30 28 HW TR 10 166026 83
355 3,0 30 120 HW WZ/WZ/FZ 10 161202 30 400 3,8 32 96 HW FZ/TR -5 165841 60
35532 30 72 HW Wz -5 165520 23 400 3,8 32 96 HW FZ/TR 5 165734 58
35532 30 16 HW Wz 20 166154 77 400 3,8 40 96 HW FZ/TR -5 165842 60
355 32 30 32 HW Wz 20 166155 77 400 3,8 50 96 HW FzZ/TR -5 165843 60
355 44 30 72 HW Wz 15 163306 41,53 400 3,8 50 96 HW FZ/TR 5 165735 58
355 44 65 72 HW TR/TR 15 161152 46,55 400 40 30 28 HW FZ 20 165114 19
355 44 65 72 HW TR/TR 15 163381 44,55 400 40 30 18 HW Fz 20 166053 20
355 44 65 72 HW FZ/TR 15 163412 42,55 400 4,0 30 36 HW Wz 20 166079 20
35544 75 72 HW FZ/TR 15 163413 42 400 40 30 28 HW Fz 25 165015 14
355 44 80 72 HW TR/TR 15 161153 46, 55 400 40 70 24 HW Wz 20 165204 15
360 4,4 30 72 HW TR/TR 15 161154 46,54 400 4,0 80 28 HW Fz 25 165016 14
360 4,4 30 72 HW TR/TR 15 163382 44,54 400 4,4 30 80 DP HZFA 5 762339 63
360 44 30 72 HW FZ/TR 15 163414 42,54 400 4,4 30 60 HW FZFA/FZFA 10 165926 67
360 44 65 72 HW FZ/TR 15 163415 42,55 400 4,4 30 72 HW WZ/FA 15 161032 64
370 3,5 30 108 HW Wz 10 165338 25 400 44 30 72 HW TR/TR 15 161161 46,
370 3,8 30 96 HW FZ/TR 5 165732 58 53-54
370 4,4 30 72 HW TR/TR 15 161155 46 400 4,4 30 60 HW Wz 15 163308 41,
370 44 30 72 HW FZ/TR 15 163416 42 53-54
380 3,8 32 108 HW FZ/TR -5 165839 60 400 44 30 72 HW Wz 15 163309 41,
380 4,4 30 72 HW TR/TR 15 161156 46 53-54
380 44 30 72 HW Wz 15 163319 41 400 4,4 30 72 HW TR/TR 15 163387 44,
380 44 30 72 HW TR/TR 15 163383 44,52 53-54
380 44 50 72 HW TR/TR 15 161157 46 400 4,4 30 72 HW FzZ/TR 15 163421 43, 53-
380 44 50 72 HW TR/TR 15 163396 44 54
380 4,4 50 72 HW FZ/TR 15 163417 42 400 4,4 30 72 DP TR/TR 15 190711 47,
380 44 60 72 HW TR/TR 15 161158 46, 53 53-54
380 4,4 60 72 HW TR/TR 15 163384 44,53 400 4,4 60 72 HW FZ/TR 15 163422 43
380 44 60 72 HW FZ/TR 15 163418 42,53 400 4,4 65 72 HW TR/TR 15 163388 44
380 44 60 72 DP TR/TR 15 190709 47 400 44 75 72 HW TR/TR 15 161162 46
380 4,4 65 72 HW TR/TR 15 163386 44 400 4,4 75 72 HW FZ/TR 15 163423 43
380 4,4 65 72 HW FZ/TR 15 163461 42 400 4,4 80 72 HW TR/TR 15 161163 46,
380 44 75 72 HW FZ/TR 15 163420 42 52, 55
380 4,4 80 72 HW TR/TR 15 161160 46, 52 400 4,4 80 72 HW FZ/TR 15 163455 43,52
380 44 80 72 HW FZ/TR 15 163459 42,52 400 5,0 30 28 HW FZ 20 165105 19
380 48 60 84 HW WZ/FA 15 161031 64 400 5,0 30 28 HW FZ 25 165005 14
380 4,8 60 72 HW TR/TR 15 161159 46, 53 400 5,0 80 28 HW Fz 25 165006 14




1. Sciage Recherche rapide M

D SB BO Z QAL ZF SW ID Page D SB BO zZ QAL ZF SW ID Page
mm mm mm ° mm mm mm °
420 3,5 40 48 HW Wz -5 165524 23 480 4,4 30 72 HW Wz 15 163313 41
420 3,8 30 108 HW FZ/TR -5 165844 60 480 44 30 72 HW FZ/TR 15 163436 43
420 3,8 30 96 HW FZ/TR 5 165736 58 480 4,8 60 72 HW FZ/TR 15 163437 43
420 3,8 40 108 HW FZ/TR -5 165845 60 480 4,8 80 72 HW FZ/TR 15 163438 43,55
420 4,8 60 72 HW TR/TR 15 161164 46 500 3,8 30 72 HW Wz 10 163133 27
420 4,8 60 72 HW FzZ/TR 15 163426 43 500 40 30 36 HW TR 10 166028 83
430 3,5 30 96 HW FzZ/TR 5 165737 58 500 4,0 30 150 HW WzZ/WZ/FZ 20 161205 30
430 4,4 30 72 HW TR/TR 15 161165 46 500 40 30 32 HW Fz 20 165116 19
430 4,4 30 72 HW Wz 15 163310 41,52 500 40 30 24 HW Fz 20 166055 20
430 4,4 30 72 HW FZ/TR 15 163427 43,52 500 40 30 48 HW Wz 20 166081 20
430 4,4 65 72 HW TR/TR 15 163389 44 500 4,0 32 96 HW FZ/TR 5 165741 58
430 44 75 72 HW TR/TR 15 161166 46 500 4,0 32 120 HW FZ/TR 5 165742 58
430 4,4 75 72 HW FZ/TR 15 163428 43 500 4,4 30 54 HW Wz -5 165526 23
430 4,4 80 72 HW TR/TR 15 161167 46, 500 4,4 30 120 HW FZ/TR -5 165848 60
52, 55 500 4,4 30 120 HW FZ/TR 5 165740 58
430 4,4 80 72 HW TR/TR 15 163397 44 500 4,4 30 100 DP HZFA 5 762341 63
430 4,4 80 72 HW FZ/TR 15 163429 43, 500 4,4 32 120 HW FZ/TR 5 165743 58
52, 55 500 44 75 28 HW Wz 20 165328 25
440 7,0 75 12 HW Wz 20 165326 25 500 4,8 30 144 HW WZ 10 165454 22
450 3,0 30 120 HW Wz 20 058461 29 500 4,8 35 144 HW WZ 10 165455 22
450 3,5 30 158 HW Wz 10 165465 22 500 4,8 60 72 HW TR/TR 15 163393 45
450 3,6 30 140 HW WZ/WZ/FZ 20 161204 30 500 50 30 32 HW Fz 20 165107 19
450 3,8 30 48 HW Wz -5 165525 23 500 50 30 28 HW Wz 20 165205 15
450 3,8 30 108 HW FZ/TR -5 165846 60 500 5,2 30 120 HW Wz 10 165453 22
450 3,8 30 110 HW FZ/TR 5 165738 58 500 5,2 30 60 HW Wz 15 163314 41,53
450 3,8 30 66 HW Wz 10 163132 27 500 52 30 60 HW FZ/TR 15 163439 43,53
450 3,8 32 108 HW FZ/TR -5 165847 60 500 5,2 60 60 HW FZ/TR 15 163440 43
450 3,8 32 96 HW FZ/TR 5 165739 58 500 52 80 60 HW Wz 15 163315 41
450 3,9 30 136 HW Wz 10 165466 22 500 7,0 75 14 HW Wz 20 165327 25
450 4,0 30 32 HW TR 10 166027 83 510 4,8 80 72 HW FZ/TR 15 163441 43
450 40 30 28 HW Fz 20 165115 19 520 4,4 30 44 HW FZFA/FZFA 10 165929 67
450 40 30 20 HW Fz 20 166054 20 520 4,4 30 72 HW Wz 15 163316 41,54
450 4,0 30 42 HW Wz 20 166080 20 520 44 30 72 HW FZ/TR 15 163442 43,54
450 4,4 30 90 DP HZFA 5 190668 63 520 4,4 50 120 HW FZ/TR -5 165849 60
450 44 30 60 HW FZ/TR 10 165927 67 520 4,6 30 144 HW Wz 10 165456 22
450 4,4 30 72 HW WZ/FA 15 161033 64 520 48 30 72 HW TR/TR 15 163399 45
450 4,4 30 72 HW TR/TR 15 161168 46 520 4,8 60 72 HW FZ/TR 15 163443 43
450 4,4 30 54 HW Wz 15 163311 41 520 4,8 70 72 HW FzZ/TR 15 163444 43
450 4,4 30 72 HW Wz 15 163312 4 520 5,4 60 72 HW Wz 20 165332 25
450 4,4 30 72 HW FZ/TR 15 163430 43 530 4,4 30 44 HW FZFA/FZFA 10 165930 67
450 4,4 30 28 HW FzZ 25 165017 14 530 4,8 80 72 HW FZ/TR 15 163460 43
450 4,4 80 72 HW FzZ/TR 15 163432 43 550 4,0 30 132 HW FzZ/TR -5 165850 60
450 4,8 30 138 HW Wz 10 165451 22 550 4,0 30 160 HW WZ/WZ/FZ 20 161206 30
450 4,8 30 72 HW FZ/TR 10 165680 51 550 4,0 32 132 HW FzZ/TR -5 165851 60
450 48 60 72 HW WZ/FA 15 161034 64 550 4,0 32 96 HW FZ/TR 5 165744 58
450 4,8 60 72 HW TR/TR 15 161169 46, 53 550 4,0 32 126 HW FZ/TR 5 165745 58
450 48 60 72 HW TR/TR 15 163390 45,53 550 4,4 30 120 HW FZ/TR 5 165746 58
450 4,8 60 72 HW FzZ/TR 15 163431 43,53 550 4,4 30 110 DP HZFA 5 762342 63
450 48 60 72 DP TR/TR 15 190712 47,53 550 4,8 30 54 HW Wz 20 166082 20
450 48 80 72 HW TR/TR 15 163398 45 550 50 30 96 HW Wz 10 165457 22
450 48 80 72 HW FZ/TR 15 163433 43,55 550 50 80 36 HW Wz 25 165206 15
450 50 30 108 HW Wz 10 165452 22 550 5,2 30 160 HW Wz 10 165458 22
450 50 30 28 HW FZ 20 165106 19 550 5,2 30 120 HW Wz 10 165459 22
450 50 30 28 HW FzZ 25 165007 14 550 52 30 60 HW Wz 15 163317 41
460 4,4 30 48 HW FZFA/FZFA 10 165928 67 550 5,2 80 60 HW Wz 15 163318 41
460 4,4 30 72 HW TR/TR 15 161170 46,54 555 52 55 54 HW WZ 20 165325 25
460 4,4 30 72 HW TR/TR 15 163391 45,54 570 48 60 60 HW FZ/TR 22 163445 43
460 4,4 30 72 HW FZ/TR 15 163434 43,54 570 50 40 48 HW FZFA/FZFA 10 165931 67
470 44 75 96 HW FZ/TR 15 163435 43 600 3,8 30 36 HW Wz 20 166610 77
470 4,8 70 72 HW TR/TR 15 163392 45 600 46 30 140 HW FZ/TR 5 165747 58
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1. Sciage

1.1 Usinage en long de bois massifs M

Type d’usinage

Délignage, coupe de rives et coupe de lamelles sur arbre horizontal ou
vertical.

Matériaux

Bois tendres et durs, humides, gelés, secs ou a fibres longues.

Machines

Déligneuses mono ou multi-lames, a un ou deux arbres, scies stationnaires et
moulurieres.

Formes de denture

FZ (plate):
Utilisation universelle, particulierement
adaptée aux bois secs et humides.

=

TR (trapéze):

Particulierement adaptée aux coupes
dans du bois séché, pour une qualité
d'état de surface préte a étre laquée.

=

T

WZ (alternée):

Particulierement adaptée aux bois a
fibres longues et pour une qualité de
sciage optimale du c6té de sortie de
lame.

—

=

Domaines d'application

Lames de scie coupe fine

Scieries indus. (carrelets, planches, lattes de toit, lamellés collés, etc.).
Industries du panneaux en bois massif (lamelles, &mes pour multiplis, etc.).
Industries du parquet (lamelles et carrelets).

Production de baguettes (profils/aléses/métres pliants etc.).

Industrie d'articles de sport (Ski, raquettes pour tennis de table, etc.).

Diagramme des hauteurs de coupe

.
~ @
o o

40

30
12<1,4 1,4<1,6 16<138 1,8 —2,0

Hauteur de coupe (mm)

[ Bois massif Largeur de coupe (mm) —*

Lames de scie a coupe fine —
Hauteur de coupe a, en relation avec la largeur de coupe SB de la lame.

Conseils techniques

Conditions d'’utilisation et de maintenance (recommandées) :

— Technique de serrage sur douille Hydro.

— Diametre de flasque correspondant.

— Respect des hauteurs de coupe et des avances par dent.

— Aff(ter avant une usure trop importante de la coupe, nettoyer les zones encrassées.

10



1. Sciage 1.1 Usinage en long de bois massifs M

Avantages — Utilisation écologique de la matiére premiere.
— Réduction des chutes (copeaux) et des émissions de poussiére.
— Optimisation des largeurs de coupe pour des quantités de coupe importantes.
— Augmentation du nombre de pieces pour les coupes standard.

Types de machines

Multi-lames a un ou deux arbres
sans guidage forcé

Les découpes de rives requierent, du c6té moteur, des lames renforcées ou des
déchiqueteurs, et dans le cas d’un systéme de réglage de lames, des lames
renforcées. La découpe de fines lamelles nécessite un maintien des pieces

(montage d’un sabot de pression).

Machines multi-lames avec guidage
forcé (pour coupe horizontale ou
verticale)

T H

L

=

Les arbres de ces machines sont équipés de roulements de précision qui leur

permettent d’atteindre les tolérances requises. Des installations stables et précises

sont nécessaires au guidage des piéces brutes courbes, bombées ou torsadées.

— Coupe verticale par dessus ou dessous : la garantie d’un guidage précis et d’'une
bonne coupe passe par un réglage minutieux de I’arbre et de la butée.

— Coupe horizontale : le couteau diviseur est défini d’apres la largeur de coupe de la
lame de scie. Leur alignement doit étre 100% horizontal.

Positionnement de la dc’)l!bI? clavette 1/3 du pas de denture 2/3 du pas de denture
pour la superposition hélicoidale des
lames de scie

11



1. Sciage 1.1 Usinage en long de bois massifs M
1.1.1 Lames de scie fines

Coupe de lamelles Premium - Coupe médiane avec
largeur de coupe extrémement réduite

Application:
Pour la coupe de refente en long de baguettes et de lamelles sur arbres horizontaux
et verticaux.

Machine:
Profileuses avec ou sans guidage de pieces. Utilisation : un ou deux arbres,
horizontaux ou verticaux.

Matériaux:
Bois tendres ou durs, secs jusqu‘a 10% d‘humidité. Classe qualitative de 0 a 1.

Informations techniques:

Exécution a émissions sonores réduites en raison du pas aléatoire et du nombre

de coupes impair. Largeur de coupe réduite pour un gain substentiel de bois ainsi
qu‘une utilisation efficace de I‘énergie. Corps sans moyeu, sans décalage permettant
une hauteur de coupe maxi. Divers nombres de coupes pour une avance par dent
optimale a différentes vitesses d‘avance. Des performances de coupe plus élevées,
moins d‘encrassement grace au revétement spécial du corps de lame. L‘utilisation de
douilles hydrauliques, d‘interfaces de montage, de bagues de réglage de haute
précision est conseillée pour atteindre des performances élevées avec les lames de
scies. Lors de I‘utilisation sur des machines équipées de couteaux diviseurs il
convient de veiller au réglage adéquat.

SB

T

- D SB TDI BO BOpax NLA FLD Zz ZF SW WSS ID
mm mm mm mm mm mm mm °
180 1,3 0,8 60 70 3/10/75 100 32 FZ 20 m 057418 @
180 1,5 1,0 60 70 3/10/75 100 21 FZ 20 m 057443 ¢
180 1,8 1,2 60 70 3/10/75 100 21 FZ 20 m 057444 ¢
SW oI 180 1,8 1,3 60 70 3/10/75 100 32 FZ 20 = 057412 ¢
200 1,5 1,0 60 80 3/10/75 120 21 FZ 20 =m 057445 ¢
200 15 1,0 60 80 3/10/75 120 36 FZ 20 = 057421 o
200 1,8 1,2 60 80 3/10/75 120 21 FZ 20 =m 057446 o
220 12 09 60 80 3/10/75 120 27 FZ 20 =m 057475 e
220 12 09 65 80 3/11/80 120 24 FZ 20 =m 057474 o
220 1,3 09 60 80 3/10/75 120 24 FZ 25 m 057476 o
220 1,3 0,9 60 80 3/10/75 120 32 FZ 25 m 057478 @
220 1,3 09 65 80 3/11/80 120 24 FZ 25 m 057477 o
220 1,3 09 65 80 3/11/80 120 32 FZ 25 =m 057479 o
220 1,4 1,0 60 80 3/10/75 120 24 FZ 25 =m 057480 o
220 1,4 1,0 60 80 3/10/75 120 32 FZ 20 =m 057464 ¢
220 1,4 1,0 65 80 3/11/80 120 24 FZ 25 =m 057481 o
220 1,4 1,0 65 80 3/11/80 120 32 FZ 20 =m 057465 o
225 15 1,0 60 110 3/10/75 120 25 FZ 20 =m 057447 o
225 16 1,2 60 110 3/10/75 130 32 FZ 25 =m 057482 e
225 1,8 12 60 110 3/10/75 120 25 FZ 20 m 057448 ¢
225 2,0 1,4 40 110 3/10/75 120 40 FZ 20 m 163600 o
225 20 1,4 60 110 3/10/75 120 25 FZ 20 m 057449 ¢
250 1,7 1,2 60 120 3/10/75 140 25 FZ 20 =m 057450 o
250 1,7 1,2 60 120 3/10/75 140 36 FZ 20 =m 057433 ¢
250 2,0 1,4 60 120 3/10/75 140 25 FZ 20 =m 057451 ¢
250 2,0 1,4 60 120 3/10/75 140 36 FZ 20 m 057434 ¢
12 o livrable sur stock

Coupe médiane
WK 100 2 21

0 livrable rapidement
Notice d‘utilisation sous www.leitz.org



1. Sciage

1.1 Usinage en long de bois massifs M
1.1.1 Lames de scie fines

SB

.

FZ

< HE

i

SwW TDI

SB

g
=

SW TDI

Coupe de lamelles - Coupe de rives

Application:
Pour la coupe de refente en long et coupe de rives en combinaison avec des lames
de scie de refente.

Machine:
Profileuses avec ou sans guidage de pieces. Utilisation : un ou deux arbres,
horizontaux ou verticaux.

Matériaux:
Bois tendres ou durs, secs jusqu‘a 10% d‘humidité. Classe qualitative de 0 a 1.

Informations techniques:

Montage en combinaison avec des lames de scie fines pour la coupe de refente.
Exécution stable afin d‘augmenter la rigidité du jeu. Revétement anti-frottement pour
un meilleur rendement de coupe et une réduction des phénomenes d’encrassement.

Coupe de rives

WK100 2 21

D SB TDI BO NLA DKN FLD z 2zF SW WSS ID

mm mm mm mm mm mm mm °

200 50 4,0 30 3/10/75 120 24 FZ 20 m 165250 o

220 5,0 4,0 30 3/10/75 120 24 FZ 20 m 165251 o

225 50 4,0 30 3/10/75 120 24 FZ 20 m 165252 o

225 5,0 4,0 60 3/10/75 120 40 FZ 20 m 165256 o

250 50 4,0 30 3/10/75 140 24 FZ 20 m 165253 o

250 5,0 4,0 30 3/10/75 140 36 FZ 20 m 165254 o

250 8,0 6,0 80 4/7/95 13/89 100 24 FZ 15 m 165257 o
2/13/100

Informations techniques:

Montage en combinaison avec des lames de scie fines pour la coupe de refente.
Géomeétrie des coupes spéciale pour fractionner et réduire les efforts de coupe.
Réduction des traces de chauffe et de la force exercée sur la piece notamment lors
de vitesses d‘avance faibles. Revétement anti-frottement pour un meilleur rendement
de coupe et une réduction des phénomeénes d’encrassement.

Coupe de rives - Faible nombre de dents
WK 150 2, WK 150 2 21
D SB TDI BO NLA FLD Zz ZF SW WSS ID

mm mm mm mm mm mm °

180 3,8 3,0 60 3/10/75 100 24 Wz 20 | 165255 o
3/11/80

200 38 3,0 60 3/10/75 100 24 Wz 20 [ | 165259 o
3/11/80

220 38 3,0 60 3/10/75 120 24 Wz 20 [ | 165260 o
3/11/80

220 38 3,0 65 3/10/75 120 24 Wz 20 [ | 165261 o
3/11/80

220 38 3,0 60 3/10/75 120 24 WZ 20 | 165262 o
3/11/80

225 38 30 60 3/10/75 120 24 Wz 20 [ | 165263 o
3/11/80

250 38 3,0 60 3/10/75 120 24 Wz 20 | 165264 o
3/11/80

m Bois massif Matériaux synthétiques 13

Panneaux revétus Matériaux minéraux

m Panneaux bruts m Matériaux composits

m Métaux non-ferreux m Acier, a paroi mince



1. Sciage 1.1 Usinage en long de bois massifs M
1.1.2 Lames de scie a racleurs

Lames de scie pour coupe de lamelles avec racleurs
internes et externes

Application:
Pour la coupe en long de rives et de refente.

Machine:
Déligneuses mono ou muliti-lames, ou scies a arbres multiples.

Matériaux:
Bois tendres et durs, humides, gelés, secs. Bois tendres et durs a fibres longues
(Peuplier, Balsa, etc.).

Informations techniques:

Avec deux racleurs internes et externes (a partir de D 280 mm). Exécution stable,
spéciale pour les coupes de rive. Coupe avec un grand dépassement latéral.
Utilisation universelle dans des bois tendres ou durs, secs, humides ou gelés. Des
performances de coupe plus élevées, moins d‘encrassement grace au revétement
spécial du corps de lame.

Coupe de refente et coupe de rives

SB

1 WK 150 2
D SB TDI BO BO.s NLA DKN FLDyu Z ZF SW WSS ID
mm mm mm mm mm mm mm mm °
Fz 250 44 28 30 80 KNL 130 18 FZ 25 m 165000 e
250 4,4 2,8 80 6/55/91 19/89 130 18 FZ 25 m 165001 e

4/6,6/95 13/89

2/13/100

swW DI 300 50 32 30 80 KNL 110 20 FZ 25 m 165002 o
350 50 3,2 30 100 KNL 130 24 FZ 25 m 165003 e
350 50 3,2 80 100 6/55/91 19/89 130 24 FZ 25 m 165004 o
4/6,6/95 13/89
2/13/100
400 50 3,2 30 120 KNL 150 28 FZ 25 m 165005 o
400 50 3,2 80 120 6/5,5/91 19/89 150 28 FZ 25 m 165006 o
4/6,6/95 13/89
2/13/100
450 5,0 32 30 120 KNL 160 28 FZ 25 m 165007 e
SB Application:

.

Pour la coupe en long et de refente.

FZ Coupe de refente
WK 100 2 43
D SB TDI BO BOp. NLA DKN FLDy. Z ZF SW WSS ID
mm mm mm mm mm mm mm mm °©
J—L 250 35 2,2 30 80 KNL 130 18 FZ 25 m 165008 e
sw DI 250 3,5 2,2 80 6/5,5/91 19/89 130 18 FZ 25 m 165009 e
4/6,6/95 13/89
2/13/100
300 35 2,2 30 80 KNL 110 20 FZ 25 m 165010 @
300 35 2,2 70 21x83 110 20 FZ 25 m 165011 e
300 35 2,2 80 23x90 110 20 FZ 25 m 165012
13x89
350 4,0 2,8 30 100 KNL 130 24 FZ 25 m 165013 e
350 40 2,8 80 100 6/55/91 19/89 130 24 FZ 25 m 165014 e
4/6,6/95 13/89
2/13/100
400 4,0 2,8 30 120 KNL 150 28 FZ 25 m 1650156
400 40 2,8 80 120 6/55/91 19/89 150 28 FZ 25 m 165016 e
4/6,6/95 13/89
2/13/100
450 4,4 3,0 30 120 KNL 160 28 FZ 25 m 165017 e
14 e livrable sur stock

0 livrable rapidement
Notice d‘utilisation sous www.leitz.org



1. Sciage 1.1 Usinage en long de bois massifs M
1.1.2 Lames de scie a racleurs

Lames de scie pour coupe de lamelles avec racleurs
internes et externes

Application:
Pour la coupe en long de refente.

Machine:
Déligneuses mono ou muliti-lames, ou scies a arbres multiples.

Matériaux:
Bois tendres et durs, secs jusqu‘a 15% d‘humidité. Bois tendres et durs a fibres
longues (Peupliers, Balsa, etc.).

Informations techniques:

Avec deux racleurs externes et deux ou quatre racleurs internes. Forme de denture
WZ la mieux adaptée pour les coupes dans les bois a fibres longues tels que par
exemple le peuplier. Consommation d‘énergie réduite grace a la forme des dents
WZ. Des performances de coupe plus élevées, moins d‘encrassement grace au
revétement spécial du corps de lame.

Coupe médiane

WK 150 2

D SB TDI BO BOpa. NLA DKN Z ZF SW WSS ID

mm mm mm mm mm mm mm °

250 32 22 70 20,6/83 20 WZ 20 m 165200 o
300 32 22 70 80 20,6/83 24 WZ 20 m 165201 e
320 32 22 70 80 20,6/83 28 WZ 20 m 165202 o
350 35 25 70 100 20,6/83 28 WZ 20 m 165203 o
400 4,0 2,8 70 100 20,6/83 24 WZ 20 m 165204 o
500 5,0 3,5 30 100 KNL 28 WZ 20 m 165205 o
550 5,0 3,2 80 2/13/100 36 WZ 25 m 165206 o
600 54 3,8 80 2/13/100 42 WZ 25 m 165207 o
m Bois massif Matériaux synthétiques 15
Panneaux revétus Matériaux minéraux

m Panneaux bruts m Matériaux composits

m Métaux non-ferreux m Acier, a paroi mince



1. Sciage 1.1 Usinage en long de bois massifs M
1.1.2 Lames de scie a racleurs

Coupe de lamelles avec racleurs externes Premium

Application:
Pour coupe en long de lamelles fines sur arbre horizontal.

Machine:
Déligneuses mono ou multi-lames, scies a deux arbres et profileuses.

Matériaux:
Bois tendres et secs jusqu‘a 10% d‘humidité.

Informations techniques:

Avec deux racleurs externes pour une meilleure éjection des copeaux. Des
performances de coupe plus élevées, moins d‘encrassement grace au revétement
spécial du corps de lame. Forme particuliére du refouleur permettant de protéger les
coupes lors d‘utilisation dans des bois avec des noeuds mobiles ou des bois ayant
tendance a fissurer.

Coupe médiane
WK 100 2, WK 150 2

D SB TDI BO DKN Z ZF SW WSS ID

mm mm mm mm mm °

200 2,0 1,4 30 24 FZ 20 ] 163575 ¢

250 2,0 1,4 80 19/89 36 wz 15 [ ] 163576 o

250 2,4 1,6 80 19/89 32 wz 15 [ ] 163577 @

300 2,8 1,8 80 19/89 28 wz 15 [ ] 163578 o
16 @ |ivrable